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Bases de planification pour les portes extérieures RWD Schlatter et les portes de coursives 
 

Nos portes extérieures, portes de coursives et portes d'entrée d'appartement sont des éléments de construction 
techniquement performants, soumis à des exigences élevées en matière de fonction d'étanchéité et de longévité. Comme 
tout dans la vie, ces produits sont soumis au vieillissement naturel dès le premier jour.  
En suivant les conseils suivants, le bon état et donc la valeur des portes sont garantis avec un minimum d'efforts. 
 

Généralités 

 

Une porte d'entrée de maison ou d'immeuble constitue le niveau de séparation entre le climat 
intérieur et le climat extérieur du point de vue de la physique du bâtiment. Il faut savoir qu'il n'y a que 
quelques centimètres de bois, d'isolation ou de verre entre le climat intérieur uniforme et le climat 
extérieur très changeant, ce qui favorise la formation de condensation si les conditions limites du 
climat intérieur ne sont pas respectées. 

 

Site 

Le processus de vieillissement s'accélère en cas de fortes intempéries comme le soleil, la pluie et le vent. Une situation 
exposée de l'élément de porte ou une situation de montage défavorable (par exemple l'absence d'avant-toit) entraîne une 
usure considérable du traitement de surface. Un emplacement bien protégé réduit considérablement l'entretien et le 
risque de dommages sur l'élément de porte. 

 

Surface 

 

Les éléments de porte apprêtés ou non traités sont très sensibles à l'humidité. Ces éléments ne doivent 
pas être exposés aux intempéries. Afin d'éviter tout dommage, ces éléments doivent être protégés de 
tous les côtés immédiatement après la pose par une peinture adaptée à une utilisation extérieure. 
Selon SIA 343, art. 4.2.1.5.4, l'ensemble du traitement de surface doit idéalement être effectué en 
usine. Les chants inférieurs des portes doivent être particulièrement protégés! Pour le choix des 
surfaces appropriées, nous recommandons de suivre la fiche technique VST n° 002. 

En raison du risque de déformation dû au rayonnement solaire, la peinture finale des vantaux de porte 
ne doit pas être plus foncée que, par exemple, RAL 7004, avec une valeur du coefficient de luminance 
(HBW) inférieure à 35 !  

Le gauchissement du panneau de porte peut être réduit grâce à un doublage suspendu à la face 
extérieure. L'entretien du traitement de surface reste cependant nécessaire. 

Veuillez également consulter nos fiches techniques et nos instructions d'entretien pour les portes 
extérieures.  

Les surfaces en bois n'ont pas une durée de vie illimitée. En raison du vieillissement, des rayons UV et 
des intempéries, il est nécessaire d'appliquer une couche de rénovation à intervalles réguliers. Pour 
les portes fortement exposées aux intempéries, la peinture de rénovation peut être nécessaire avant 
deux ans déjà. Ces travaux ne sont pas couverts par la garantie. Consultez à ce sujet la fiche technique 
VST n° 004 et notre fiche technique n° 04. 
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Climat 

 

En cas de climat ambiant défavorable, surtout en hiver, de la condensation peut se former dans la zone 
de la feuillure de la porte. Si l'on s'en aperçoit trop tard, la porte, le parquet ou l'ouvrage peuvent être 
endommagés. Selon l'art. 6.2.1.5 de la SIA 180 et la fiche technique RWD Schlatter n° 05, l'humidité 
admissible de l'air ambiant ne doit pas dépasser 40% d'humidité relative, par exemple par temps froid 
de -5 °C. Pour les nouvelles constructions, il faut tenir compte de l'"humidité de construction" 
particulièrement élevée et prendre des contre-mesures conformément à l'art. 5.1.1.11 de la norme 
SIA 343 ou à la fiche technique RWD Schlatter n° 02.  

La pose des chapes et l'application des enduits intérieurs, en particulier, entraînent des pics d'humidité 
prolongés qui peuvent provoquer des dégâts. 

Afin d'éviter les dommages dus à l'humidité de la construction, toutes les pièces doivent être aérées 
plusieurs heures par jour pendant la période de construction et 4 mois après. Ensuite, nous 
recommandons, surtout en hiver, l'aération par à-coups : ouvrir complètement les fenêtres plusieurs 
fois par jour pendant 5 à 15 minutes (ne pas les basculer). Ce type d'aération permet d'économiser 
considérablement de l'énergie par rapport à une fenêtre basculée pendant plusieurs heures. Une 
connaissance sûre du comportement à la déformation d'un élément ne peut être raisonnablement 
établie qu'après la fin de la deuxième période de chauffage (vers le mois de mai) selon l'état général 
de la technique et de la pratique. 

Astuce : pas cher, mais très efficace, un panneau de porte provisoire pendant la phase de construction 
! 

 

Montage 

Notre système de montage pour les portes extérieures correspond à l'état actuel de la technique "étanche à l'intérieur, 
ouvert à la diffusion à l'extérieur" afin d'éviter que de la condensation ne se forme dans l'ouvrage et que l'eau ne puisse 
s'infiltrer de l'extérieur. 
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Conditions pour la pose de portes extérieures avec cadre en bois 
 

• La norme SIA 414 "Tolérances de mesure dans le bâtiment" doit être respectée et appliquée par le maître d'ouvrage. 

• Les tolérances pour les ouvertures dans les bâtiments selon SIA 343, art. 2.2.4. doivent être respectées. 

• La directive de montage de RWD Schlatter doit être respectée. 

• Le trait du mètre doit être présent à chaque ouverture pour porte à partir de la surface du sol fini. 

• Tous les travaux d'entaillage et de dégagement doivent être effectués dans toute la zone des portes. 

• Tous les câbles d'alimentation des composants électriques doivent être tirés et positionnés dans l'embrasure du mur. 

• Les joints de briques dans les embrasures doivent être peints à fleur et tous les flancs des joints doivent être pleins, 
parallèles et solides. Il peut être nécessaire d'appliquer une couche de peinture lisse et propre. 

• Au sol, des points ou des surfaces d'appui suffisamment dimensionnés sont nécessaires pour la transmission verticale 
de la charge, en particulier dans les zones de passage et de seuil. La situation de pose doit permettre le transfert de la 
charge dans la maçonnerie porteuse. 

• Entre la maçonnerie et l'élément de porte, une isolation, une séparation thermique, est indispensable pour éviter la 
formation de condensation. Les directives de montage de RWDS Schlatter doivent être respectées à ce sujet. 

• La pose standard RWD Schlatter est compatible avec Minergie. La situation de pose doit toutefois être prévue de 
manière à ce que le cadre de la porte soit recouvert. Recouvrement du cadre jusqu'à au moins 15 mm dans le jour de 
la porte. Voir règlement Minergie module portes, règlement et procédure de justification pour l'attribution du label 
MINERGIE® pour les portes dans le domaine de l'habitat (http://www.minergie.ch/de/zertifizieren/module/). 

• La pose standard RWD Schlatter ne comprend pas de mesures d'évacuation de l'eau dans la zone du seuil. L'écoulement 
de l'eau dans la zone du seuil doit être clarifié et les matériaux correspondants doivent être disponibles. Les raccords 
de feuilles, de tôles ou de bitume et les travaux de soudure sont effectués par le maître d'ouvrage, conformément à la 
norme SIA 271 ou à la fiche technique VST n° 018. 

• La pose des portes extérieures est soumis à des conditions climatiques. L'humidité de construction doit être inférieure 
à 65% d'humidité relative. Voir aussi l'humidité de l'air ambiant admise selon SIA 180 art. 6.2.1.4 ou la fiche technique 
RWD Schlatter n° 05. En hiver, lors des températures extérieures négatives, et une température intérieure ambiante de 
18° C, l'humidité relative doit être de 45% au maximum. 

• Il faut veiller à une aération suffisante, en particulier après des travaux récents de béton, d'enduit et d'anhydride. 

 

Si les points mentionnés ne sont pas respectés, la pose n'est pas possible. Les déplacements sur le chantier supplémentaires 
et le stockage temporaire des éléments de porte seront facturés à la charge du chantier. 
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Contrôle et entretien des portes extérieures 

Les portes extérieures RWD Schlatter sont produites avec un laquage de haute qualité qui, en fonction de la situation de 
montage, offre une protection de longue durée et une surface impeccable. 

La qualité des portes extérieures est influencée par de nombreux facteurs. Outre le matériau, la construction et la finition, 
la protection de la surface joue un rôle important. Des éraflures, des chocs ou un effleurement de la porte (au niveau du 
cadre ou du sol) peuvent endommager la surface de telle sorte que l'humidité s'infiltre dans le panneau, ce qui, dans le pire 
des cas, entraîne des dommages irréparables.  

Si le lieu de la pose est mal protégé, des travaux de peinture peuvent déjà être nécessaires après moins de deux ans.     

L'entretien et la maintenance sont de la responsabilité du propriétaire. Tout comme l'usure, ils ne sont pas soumis aux 
prestations de garantie.   

 

Contrôle 

Généralités Pour une protection et un fonctionnement à long terme, les éléments de portes extérieures doivent 
être entretenus périodiquement conformément aux instructions d'entretien de RWD Schlatter. La 
fréquence des contrôles à effectuer dépend de la sollicitation. Une réglementation spéciale s'applique 
aux portes extérieures dans les voies d'évacuation avec la "capacité de libération", voir à ce sujet la 
fiche technique n° 12. Toutefois, les portes doivent être vérifiées au moins tous les deux ans et les 
contrôles suivants doivent être effectués. 

 

Points de contrôle 

• Endommagement des huisseries / cadres : Vérifier l'absence de dommages visibles. 

• Vérifier l'intégrité de la liaison et de l'étanchéité entre le cadre et la maçonnerie. 
• Détérioration de l'étanchéité entre le cadre et la maçonnerie ; étanche à la vapeur à l'intérieur, ouvert à la diffusion vers 

l'extérieur et étanche à l'eau à l'extérieur. 

• Vérifier l'encrassement et l'endommagement des joints. 
• Détériorations de la porte, en particulier des surfaces, même à des endroits non directement visibles, par exemple le 

bord inférieur ou supérieur de la porte (contrôle visuel). 

• Vérifier que les plaques/rosaces de porte et les poignées sont bien fixées. 

• Facilité d'ouverture : la porte doit pouvoir s'ouvrir des deux côtés sans effort particulier. 
• Contrôle de l'ouverture et de la fermeture : les pênes doivent pouvoir être retirés et avancés sans effort avec la clé. Le(s) 

pêne(s) de la serrure et le verrou doivent s'engager complètement dans la gâche lors de la fermeture. 

• Fermeture automatique : La porte doit se fermer automatiquement (quel que soit l'angle d'ouverture pour les portes 
équipées d'un ferme-porte). 

• Fonction anti-panique : les portes de secours doivent être librement accessibles à tout moment (voir EN 179, EN 1125 
et EN 13637). Consulter la fiche technique n° 12. 

• Fonctions d'autres installations : Systèmes de contrôle d'accès, de surveillance, les verrouillages supplémentaires, 
l'ouvre-porte électrique, etc. 

• Vérifier l'étanchéité et la fixation du verre pour les portes avec découpe en verre ou vitrage fixe latérale. 

 

Remarque :  

Si des défauts ou des dysfonctionnements sont constatés, il faut y remédier immédiatement.  
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Entretien 

Généralités Si aucun défaut visible n'est détecté lors des contrôles, un entretien détaillé devrait être effectué en 
fonction de la sollicitation, mais au moins tous les deux ans. 

Les portes importantes pour la sécurité, en particulier celles équipées de serrures auto-verrouillantes, 
de fonctions anti-panique, de commandes électroniques ou de séquences de fermeture, devraient être 
entretenues par des entreprises spécialisées. Pour les portes fonctionnelles servant à la protection des 
personnes (par exemple protection contre l'incendie, l'effraction, etc.), il est recommandé de conclure 
des contrats d'entretien. 

Cadre Les détériorations de la surface doivent être immédiatement réparées ou remplacées. Contrôler les 
dommages des joints d'étanchéité à la maçonnerie et, le cas échéant, les réparer ou les remplacer 
immédiatement. Seule une protection efficace contre l'humidité garantit une longue durée de 
fonctionnement. La règle est la suivante : "étanche à la vapeur à l'intérieur, ouvert à la diffusion et 
étanche à l'eau à l'extérieur". 

Vérifier que les fixations du cadre sont bien fixées et ne sont pas endommagées et, si nécessaire, 
resserrer ou réparer les fixations. Maintenir les seuils de sol propres. Les petits débris peuvent 
endommager les joints de sol du panneau de porte. 

Joints 
d'étanchéité 

Les joints du cadre (éventuellement la bande autocollante de protection incendie) ainsi que les joints 
des vantaux de porte et les joints abaissés doivent être remplacés s'ils sont endommagés ou 
incomplets. Les joints abaissés doivent reposer sur le seuil lorsque la porte est fermée. Seuls les joints 
livrés par RWD Schlatter peuvent être utilisés. 

Panneau de 
porte 

Les détériorations de la surface, en particulier à l'extérieur, doivent être immédiatement réparées ou 
remplacées. Seule une protection contre l'humidité en bon état de fonctionnement garantit une 
longue durée de fonctionnement. 

Contrôler le jeu latéral de la porte (4 +1/-2 mm) et le corriger en ajustant les paumelles et la gâche 
dans la position idéale. Contrôle de la pression du joint de la porte. (Peut être vérifié en plaçant une 
feuille de papier entre le joint et le panneau de porte lorsque la porte est fermée). 

Pour éviter la formation de condensation dans la feuillure et le seuil, le joint de recouvrement doit être 
étanche à l'eau sur tout le pourtour du cadre et du seuil ! 

Vitrages Réparer ou remplacer immédiatement les dommages dans l'étanchéité entre le verre et la porte ou le 
cadre et le raccord au mur, en particulier à l'extérieur. Les baguettes à verre doivent être réparées ou 
remplacées si elles sont endommagées. A l'extérieur, il faut veiller à ce que la surface soit protégée par 
un revêtement imperméable et à ce que l'étanchéité soit assurée. 

Fiches Nettoyer les fiches et vérifier qu'elles ne sont ni usées ni endommagées. Vérifier qu'elles sont bien 
fixées et les graisser légèrement. Les fiches défectueuses doivent être remplacées. Ne pas graisser les 
fiches avec des paliers lisses en plastique ne nécessitant pas d'entretien ! 

Serrure Nettoyer le pêne et le verrou et, si nécessaire, graisser un peu le dos et le biseau du(des) pêne(s) de la 
serrure. Vérifier la bonne fixation de la serrure et, si nécessaire, resserrer/remplacer les vis de la têtière 
de la serrure. Vérifier le ressort du fouillot en actionnant la poignée de porte. Remplacer les serrures 
endommagées ou qui ne sont plus utilisables. 

Garniture à 
poignées 

Vérifier que la poignée et la plaque/rosace de porte sont bien fixées et, le cas échéant, resserrer ou 
remplacer les fixations. Vérifier le ressort de remontée et le fouillot en actionnant la poignée. 
Regraisser le col de la poignée sur l'ouverture de réception de la plaque. Remplacer les poignées ou les 
plaques/rosaces de porte endommagées ou qui ne sont plus utilisables. 

Ne pas graisser les plaques de porte ayant des cols ne nécessitant pas d'entretien ! 
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Ferme-porte Les portes doivent être complètement fermées par les ferme-portes, quelle que soit leur position de 
départ. Régler éventuellement la force de fermeture, la vitesse de fermeture et la butée. Vérifier que 
les ferme-portes et les bras de ferme-portes sont bien fixés et les resserrer si nécessaire. Les ferme-
portes défectueux doivent être remplacés. 
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Lieu d'installation et surface des portes extérieures 

La qualité des portes extérieures est influencée par de nombreux facteurs. Outre le matériau, la construction et l'exécution, 
l'emplacement de montage de la porte extérieure ainsi que le traitement de surface de la porte jouent un rôle important. 
(Pour de plus amples informations, veuillez consulter la fiche technique VST n° 002). 

 

Surface 

Rayonnement 
solaire 

• En cas d'exposition au soleil et de surface foncée, la température de surface du panneau de 
porte peut augmenter (jusqu'à environ 80°C), ce qui a un effet négatif sur le gauchissement de 
la porte = porte gauchie, ainsi que microfissures précoces dans la surface. 

• A partir d' un coefficient de luminance HBW 35, aucune autre mesure n'est nécessaire. 

• Pour les revêtements foncés jusqu'à un coefficient de luminance HBW 35, un doublage de 
porte supplémentaire est nécessaire sur la face extérieure, ou bien la porte doit être protégée 
du rayonnement solaire par des mesures de construction. 

Emplacement et côté exposé aux intempéries 

La durabilité et l'effet protecteur des revêtements dépendent également de l'intensité de l'exposition aux intempéries. En 
général, on considère que l'exposition aux intempéries est relativement faible sur la face nord d'un bâtiment, tandis que les 
éléments de construction en bois situés sur la face sud-ouest et la face exposée aux intempéries, ainsi que les constructions 
en bois isolées, sont soumis à une sollicitation extrêmement forte. 

  

 

Les mesures de construction pour protéger la porte extérieure du rayonnement solaire, des précipitations et du vent sont 
par exemple 

• Avant-toit avec une grande avancée frontale et latérale 
• Embrasures profondes et protections spéciales 

 

De manière générale, il ne faut pas prévoir de portes en bois sans protection contre les intempéries sans un auvent 
suffisamment grand. Si la protection est insuffisante, des réparations et une nouvelle peinture sont nécessaires avant 
même que deux ans ne se soient écoulés. 

 

 

Source :  
Fiche technique VST n° 002 

modérée 

 Habituellement sur le côté nord des bâtiments (NO à NE) 

élevée 

 Habituellement sur les côtés est des bâtiments (NE à SE) 

extrême 

 
Habituellement sur les côtés sud, sud-ouest et ouest des 
bâtiments (SE à NO)  
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Surface de la porte / cadre en bois 

Les portes extérieures sont des éléments de construction techniquement performants et coûteux qui doivent répondre à 
des exigences élevées en termes de fonctions et de longévité. Pour que ces exigences puissent être remplies, les portes 
extérieures doivent présenter une protection constructive du bois qui fonctionne bien et être protégées efficacement par 
un revêtement approprié, en particulier dans les zones inférieures (conséquences de la projection d'eau). 

Une fonction importante de tout revêtement pour bois est de réduire la pénétration de l'humidité. Il s'agit de réduire ou 
d'empêcher en grande partie le changement d'humidité et donc le gonflement et le retrait du bois. 

Les portes extérieures/d'arcades nécessitent un traitement hydrophobe (protection contre l'humidité) afin de garantir une 
qualité de surface à long terme. Avant d'être peinte, la porte doit être protégée tout autour avec un matériau approprié 
(respecter les instructions du fabricant). Les portes doivent également être suffisamment traitées au niveau des découpes 
(serrure, paumelles, ferme-porte intégré, joints de sol, etc. 

Il est indispensable de choisir les bons produits pour maintenir une protection du bois à long terme. 

Portes • Sur demande, les portes extérieures de RWD Schlatter peuvent être peintes en usine dans la 
teinte souhaitée. 

• Aucune porte non traitée ne doit être livrée et montée sur le chantier. Dans le cas contraire, la 
protection contre l'humidité n'est pas garantie.  

• Il est strictement déconseillé d'appliquer un revêtement de surface par le client. 
• Une peinture unilatérale, irrégulière ou appliquée ultérieurement entraîne une déformation du 

vantail. De même, la peinture doit être appliquée de manière symétrique afin de garantir la 
planéité du vantail. 

• Aucun revêtement de surface n'est autorisé, par exemple HPL ou un film de couche de fond. 
• Les placages CPL, HPL, chants ABS ou autres revêtements sur les chants du panneau de porte ne 

sont pas autorisés.  

• Toutes les découpes dans le vantail (comme la découpe du verre, la découpe de la serrure, etc.) 
doivent également être vernies / peintes. 

• Toutes les ferrures doivent être montées lors de la pose des vantaux, comme par exemple les 
plaques longues et le judas. Sinon, l'humidité risque de s'infiltrer dans l'ébauche et d'entraîner 
des dommages. 

• Les joints d'étanchéité du cadre doivent être montés; en cas de joints manquants ou 
endommagés, l'air humide peut s'infiltrer à travers l'élément de porte et provoquer de la 
condensation entre le cadre et le panneau de porte.  

• Les dommages superficiels sur les bords ou sur la surface doivent être immédiatement réparés 
de manière professionnelle. Il convient d'éviter toute pénétration d'humidité. 

Cadre en bois • Les cadres en bois doivent au moins être apprêtés selon la procédure correspondante et doivent 
recevoir une couche de finition adaptée immédiatement après le montage.  

• Les revêtements de surface comme par exemple les HPL ou les feuilles de couche de fond ne sont 
pas autorisés. 

• Les revêtements de collage de chants ou les chants stratifiés HPL ne sont pas autorisés. 
• Le bois massif / l'aboutage peut présenter une part d'aubier ainsi qu'une part d'aubier de chant 

légèrement fuyant. 

• RWD Schlatter utilise du bois massif pour les cadres, les alaises et renforts. Celui-ci est 
généralement lamellé et/ou abouté. Les effets de l'humidité ont un impact négatif sur l'aspect 
des joints (marquage). Cette exécution des joints ne constitue pas un motif de réclamation. 
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A noter encore: 

• Fiche technique n° 01 "Bases de planification des portes extérieures et des portes de coursives". 

• Fiche technique n° 02 "Condition préalable au montage de portes extérieures". 

• Fiche technique n° 03 "Contrôle et entretien des portes extérieures". 
• Fiche technique AST n° 002 "Traitement de surface". 

• RWD Schlatter "Compendium des portes extérieures". 

• RWD Schlatter "Directive de montage". 
• TWD Schlatter "Instructions d'entretien". 
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Procédure en cas d'humidité dans la construction 

Une exposition excessive à l'humidité, par exemple en raison de l'humidité de construction, d'une aération insuffisante ou 
de l'utilisation d'humidificateurs d'air , peut entraîner des dommages permanents au bâtiment et aux portes. Il convient d'y 
remédier le plus rapidement possible. 

L'humidité relative de l'air dans la pièce devrait être supérieure de 10% à la valeur maximale fixée par la norme SIA 180,  
pour qu'une porte extérieure de type ForasS 68 de RWD Schlatter présente un dépôt d'eau de condensation sur les ferrures 
ou sur les chants de feuillure du vantail de porte et qu'il faille s'attendre à ce qu'elle soit endommagée. 

 Le risque est plus élevé pendant la phase de séchage de la construction. Ce qui peut durer jusqu'à deux ans. 

Pendant cette période, RWD Schlatter recommande de mesurer et d'enregistrer les données climatiques des pièces inté-
rieures selon la norme SIA 180. L'habitant est ainsi plus conscient de l'existence d'un climat intérieur sain et les dommages 
sont évités.  

 

Les deux graphiques suivants montrent deux exemples de lecture du tableau SIA 180. 

Exemple 1 

 

 

 

 

A une température ambiante de 20°C et une température 
extérieure de 10°C, l'humidité relative de l'air ne doit pas 
dépasser 60%. 

 

 

 

 

Exemple 2 

 

 

 

 

A une température ambiante de 20°C et une température 
extérieure de 0°C, l'humidité relative de l'air ne doit pas 
dépasser 48%.  

 

 

 

 

 

Si les valeurs se situent dans la zone rouge, il faut impérativement prendre des contre-mesures.  
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Si les valeurs se situent dans la zone orange, il est encore peu probable que les portes extérieures de RWD Schlatter soient 
endommagées, mais la prudence est de mise et ce n'est pas sain. 

Si les valeurs mesurées se situent dans la zone verte, tout est en ordre. 

 

 

Correction des zones rouge et orange : 

L'humidité de l'air doit impérativement être abaissée. En règle générale, il suffit d'aérer correctement et régulièrement. Si 
cela n'est pas possible, nous recommandons l'utilisation d'un déshumidificateur en plus de l'aération régulière. 

Si, lorsque la température extérieure n'est pas trop basse, autour du point de congélation, le judas est déjà embué, cela 
signifie généralement que l'humidité relative de l'air dans la pièce est trop élevée. 

Si, malgré toutes les mesures prises, le climat intérieur ne peut pas être réduit en dessous du maximum prescrit par la 
norme, nous recommandons d'enlever le joint extérieur du cadre pendant les deux premières périodes de chauffage. 

 

 

 

Ce joint est conçu pour une protection optimale contre la pluie 
battante, ainsi que pour l'isolation thermique et acoustique. 

Dès qu'un climat constant et acceptable est atteint, le joint doit 
être remis en place immédiatement pour obtenir les perfor-
mances maximales de la porte. 

Le retrait du joint n'a pour but que de protéger la porte de dom-
mages durables. Ce n'est pas une solution au problème d'humi-
dité dans le logement, qui peut notamment entraîner des pro-
blèmes de santé. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Références / sources : 

SIA 180 : 2014 Protection thermique, protection contre l'humidité et climat intérieur dans les bâtiments 

OFSP : Moisissures dans les locaux d'habitation, Information pour les habitants, les locataires et les bailleurs 
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Contrôle et entretien des éléments de protection contre l'incendie et de protection contre la fumée 
 

Pour garantir la sécurité et le fonctionnement à long terme de vos portes coupe-feu et pare-fumée RWD Schlatter, il est 
indispensable d'entretenir régulièrement les systèmes de portes. Le respect des mesures suivantes permet de maintenir 
durablement la fonction de protection ainsi que le bon fonctionnement des éléments de porte. 

 

Contrôle 

Généralités La fréquence des contrôles dépend de l'utilisation. Toutefois, le propriétaire ou l'utilisateur (ci-après 
dénommé l'exploitant) devrait vérifier les portes au moins une fois par an et contrôler les points 
suivants : 

Points de 
contrôle 

• Endommagement des huisseries / cadres: Vérifier l'absence de dommages visibles. 

• Raccords et joints d'étanchéité: Vérifier la fixation et l'étanchéité entre les huisseries/le cadre et la 
maçonnerie/la cloison légère. 

• les joints et les fiches coupe-feu: Contrôler l'absence de salissures et de dommages. 

• Joint d'abaissement du sol: vérifier que la pression d'appui est suffisante et que le joint de sol est 
opaque. 

• Portes: contrôle visuel des dommages. 

• Plaques de porte et béquilles: vérifier qu'elles sont bien fixées. 

• Facilité d'ouverture: la porte doit pouvoir s'ouvrir à partir des deux côtés sans effort particulier. 

• Contrôle de l'ouverture et de la fermeture: les pênes doivent pouvoir être retirés et avancés sans 
effort avec la clé. Le(s) pêne(s) de la serrure et le(s) pêne(s) dormant(s) doivent s'engager 
complètement dans la gâche ou dans la(les) découpe(s) de la gâche dans l'huisserie lors de la 
fermeture. 

• Fermeture automatique: La porte doit se fermer automatiquement, quel que soit l'angle 
d'ouverture (pour les portes équipées d'un ferme-porte). 

• Régulation de la séquence de fermeture: pour les portes à deux battants (le cas échéant), la 
séquence de fermeture doit fonctionner correctement. 

• Fonction anti-panique: les portes de secours doivent être librement accessibles à tout moment 
(voir EN 179, EN 1125 et EN 13637). Consulter la fiche technique n° 12. 

• Fonctions d'autres installations: Contrôler le contrôle d'accès, la surveillance, les pièges 
supplémentaires, les ouvre-portes électriques, etc. 

• Systèmes d'alarme incendie: si les portes sont maintenues ouvertes, les aimants de retenue et les 
aimants de retenue électromécaniques sont libérés. 

• Insert en verre : contrôler la surface et la fixation du verre (pour les portes et les parties latérales 
et supérieures en verre). 

 

Remarque : 

Si des défauts ou des dysfonctionnements sont constatés, il faut y remédier immédiatement. 
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Entretien 

Généralités Si les contrôles ne révèlent aucun défaut visible, l'exploitant devrait procéder à un entretien détaillé 
en fonction de l'utilisation, mais au moins une fois par an.  

Les portes importantes pour la sécurité, en particulier celles qui comportent des composants tels que 
: serrures à verrouillage automatique, fonctions anti-panique, commandes électroniques ou 
séquences de fermeture, doivent être entretenues par des entreprises spécialisées qualifiées. Pour 
les portes fonctionnelles qui servent à la protection des personnes (protection contre l'incendie), il 
est recommandé de conclure des contrats de maintenance entre l'exploitant et RWD Schlatter. 

Points de 
maintenance : 

 

• Huisserie / cadre : Vérifier que les fixations sont bien fixées et ne sont pas endommagées, les 
resserrer ou les réparer si nécessaire. Contrôler l'absence de dommages sur les joints 
d'étanchéité par rapport à la maçonnerie. 

• Les joints d'étanchéité : Les joints d'huisserie et de vantaux de porte endommagés (joint coupe-
feu combiné ou joint avec bande coupe-feu autocollante) doivent être remplacés ou complétés 
s'ils sont incomplets. Seuls les joints livrés par RWD Schlatter peuvent être utilisés. Contrôle et 
réglage de la pression du joint de la porte (peut être vérifié en plaçant une feuille de papier entre 
le joint et le vantail de la porte lorsque celle-ci est fermée). 

• Panneau de porte : vérifier que la surface n'est pas endommagée et, si nécessaire, la réparer ou 
la remplacer (en particulier dans les zones extérieures ou humides). Vérifier le jeu de la feuillure 
et le remettre en position idéale en réajustant les paumelles. 

• Fiches : nettoyer les fiches, vérifier qu'elles ne sont ni usées ni endommagées. Vérifier le bon 
serrage des vis et les serrer si nécessaire, les graisser si nécessaire. Ne pas graisser les fiches avec 
des paliers lisses en plastique ne nécessitant pas d'entretien ! 

• Serrure : nettoyer le(s) pêne(s) et le verrou et les graisser légèrement. Si le biseau du pêne est 
légèrement graissé en plus, le glissement en arrière du pêne est amélioré. Vérifier la bonne 
fixation de la serrure, resserrer les vis ou les remplacer.  Vérifier le ressort de remontée et le 
fouillot en actionnant la poignée de la porte. Remplacer les serrures défectueuses. 

• Garniture : vérifier que la poignée de porte et la plaque de porte sont bien fixées, les resserrer 
ou les remplacer si nécessaire. Vérifier le ressort de remontée et le fouillot de la poignée en 
actionnant la poignée de porte. Graisser légèrement l'embase de la béquille sur la plaque. 
Remplacer les béquilles ou les plaques de porte endommagées ou qui ne fonctionnent plus. Ne 
pas graisser les plaques de porte sans entretien ! 

• Joint de sol : les joints d'abaissement doivent reposer sur le sol lorsque la porte est fermée. 
Adapter la pression d'appui à l'aide des vis de réglage latérales. Les rails plats creux montés 
doivent être contrôlés pour s'assurer qu'ils sont bien fixés. Les joints endommagés doivent être 
remplacés. Seuls les joints livrés par RWD Schlatter peuvent être utilisés. 

• Ferme-porte : les portes doivent être complètement fermées par les ferme-portes. La force de 
fermeture minimale est de EN 3. Régler, la force, la vitesse de fermeture, la butée de fin de 
course. Vérifier que le boîtier et le bras sont bien fixés. Remplacer les ferme-portes défectueux. 

• Gâche électrique : les gâches électriques ne nécessitent pas d'entretien, mais un peu de graisse 
sur la surface de blocage peut améliorer la facilité d'utilisation.  

Remarque : 

Les obligations de maintenance, d'entretien, de documentation, de diligence et d'assurance qualité, relèvent de la 
responsabilité de l'exploitant (norme de protection incendie AEAI 1-15 art. 17 - 20).  

 

L'usure due à un manque d'entretien n'est pas couverte par la garantie. 
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Assurance qualité en matière de protection contre l'incendie et la fumée 

 

Généralités 

L'assurance qualité dans le domaine de la protection incendie est une priorité absolue pour RWD Schlatter. Outre les 
contrôles de protection incendie effectués régulièrement, l'assurance qualité comprend également le contrôle et la 
certifications des nouvelles versions, des nouveaux matériaux et ferrures. 
RWD Schlatter est certifiée selon les normes ISO 9001 et ISO 14001, ce qui constitue une contribution importante à 
l'assurance de qualité. Depuis 2005, les contrôles de production en usine (WPK) et les surveillances externes 
correspondantes par des organismes de certification de produits notifiés sont devenus la norme chez RWD Schlatter. Ces 
mesures garantissent que les éléments de protection contre le feu et la fumée sont fabriqués conformément aux 
prescriptions de la reconnaissance AEAI (Association des établissements cantonaux d'assurance incendie). 
Grâce à des formations et des perfectionnements internes, nos collaborateurs sont qualifiés pour mettre en œuvre de 
manière responsable l'assortiment de protection contre l'incendie et la fumée. Les chefs de projet de RWD Schlatter font 
office de lien important avec la planification spécialisée et le responsable de l'assurance qualité en matière de protection 
incendie. 
 
Nos formations internes sur le montage et les produits garantissent que les éléments de porte sont correctement installés. 
La confirmation et la documentation des éléments de protection contre le feu et la fumée installés se font au moyen de 
déclarations de conformité. Ces déclarations sont un élément important de l'assurance qualité. 
 
Documentation selon les directives de protection incendie AEAI 11-15 

Vous trouverez l'édition actuelle de la directive de protection incendie 11-15 sous www.bsvonline.ch/de/vorschriften 
La directive de protection incendie 11-15 (chapitre 4) prévoit différentes tâches pour les participants au projet. 
 
En tant qu'installateur d'éléments de porte, RWD Schlatter contribue à l'assurance qualité en matière de protection incendie 
en respectant les points suivants : 
 
4.1.6.c  
Les installateurs mettent à la disposition du planificateur technique spécialisé en protection incendie ou du responsable-qualité de la 
protection incendie les documents de leur corps de métier nécessaires pour la déclaration de conformité et les documents de révision de la 
protection incendie, de manière complète et sous une forme appropriée.  
 
Annexe au chiffre 4.1.3 - Tâches du responsable AQ protection incendie 
Déclaration de conformité : 
Le responsable-qualité protection incendie peut se référer aux documentations de tiers (par exemple . attestations d'exécution, déclarations 
de conformité, attestations d'installation). Sa responsabilité n'en est pas diminuée pour autant. 
 
Déclaration de conformité de RWD Schlatter  

Avec la déclaration de conformité, RWD Schlatter confirme que tous les éléments mentionnés dans la déclaration ont été 
produits et installés conformément à l'homologation. En plus de la déclaration de conformité de chaque élément de 
protection incendie, l'annexe contient toutes les données techniques pertinentes. 
 
Pourquoi pas de déclaration de performance pour les portes intérieures ? 

Une déclaration de performance présuppose une norme de produit harmonisée (CPR, règlement sur les produits de 
construction (UE)). La norme de produit SN EN 14351-2 pour les portes intérieures n'est actuellement pas harmonisée, 
raison pour laquelle aucune déclaration de performance ne peut être établie pour les portes intérieures. Il en va autrement 
pour les portes extérieures, qui sont soumises à la norme de produit harmonisée SN EN 14351-1. Pour les portes extérieures, 
une déclaration de performance est donc obligatoire de la part du fabricant. 

http://www.bsvonline.ch/de/vorschriften
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Contrôle et entretien des éléments de porte dans les voies d'évacuation et de secours 
 

Contrôle 

Généralités Afin de garantir l'aptitude à l'emploi du système "Aptitude à la libération" selon les normes SN EN 179, 
SN EN 1125 et SN EN 13637, les contrôles de maintenance de routine doivent être effectués soit tous 
les 50'000 cycles d'ouverture de porte, soit au moins une fois par mois. Cela permet de garantir que 
toutes les pièces de fermeture et les éléments de porte sont en parfait état de fonctionnement et que 
la fonction de protection est maintenue à tout moment. 

Compétence L'entretien est une obligation du propriétaire ou de l'utilisateur (ci-après l'exploitant). Il est possible de 
conclure un contrat d'entretien entre l'exploitant et RWD Schlatter. 

Contrôles Les contrôles doivent être effectués soit par RWD Schlatter, soit par une personne qualifiée et 
compétente. Les défauts ou dysfonctionnements constatés (par exemple bruits, difficultés de 
fonctionnement) doivent être éliminés sans délai. Les contrôles et les mesures doivent être consignés 
dans un protocole (carnet d'entretien). 

Points de 
contrôle 

Serrures, poignées, barres, fermetures de sortie de secours SN EN 179, fermetures de porte anti-
panique SN EN 1125 selon les instructions d'entretien de RWD Schlatter : 
• Vérifier que les vis de fixation des ferrures sont bien serrées et qu'elles sont complètes. 
• Vérifier s'il y a des traces d'effraction ou des dégâts visibles. 
• Vérifier le fonctionnement de la fermeture et le jeu du loquet. 
• Contrôler les pênes et les verrous de la serrure 
• Vérification du fonctionnement de la fonction anti-panique (B, C, D, E, O). 
• La contre-pièce de blocage/la cuvette de fond ne doit pas être bloquée ou obstruée. 
• Contrôler si les pièces de la fermeture anti-panique ou de la fermeture de la sortie de secours 

sont entretenues conformément aux instructions du fabricant. 
• Vérifier qu'aucun dispositif de verrouillage supplémentaire ou différent n'a été monté 

ultérieurement. 
• Contrôler les forces de libération via l'élément de commande. Contrôler les forces de déblocage 

à l'aide d'un instrument de mesure conformément aux "Instructions de travail pour la 
détermination des forces de déblocage selon SN EN 179".  

• La porte doit pouvoir s'ouvrir facilement et sur toute sa largeur. 
• La porte de la voie d'évacuation et la voie d'évacuation qui la précède et la suit doivent être 

librement praticables et ne doivent pas être bloquées par des décorations, des objets déposés, 
etc. 

• La signalisation doit être reconnaissable. 
• Les signaux de secours éclairés ou rétroéclairés doivent fonctionner de manière appropriée 

(mode opérationnel ou permanent). 
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Entretien 

Généralités Même si aucun défaut n'est détecté, un entretien approprié de l'élément est nécessaire.  

Pour les portes importantes pour la sécurité dans les voies d'évacuation et de sauvetage, en particulier 
celles avec des composants tels que : serrures à verrouillage automatique, fonctions anti-panique, 
commandes électroniques ou séquences de fermeture, l'entretien devrait être effectué par des 
entreprises spécialisées qualifiées. Pour les portes fonctionnelles qui servent à la protection des 
personnes (issues de secours et de sauvetage), il est recommandé de conclure des contrats de 
maintenance entre l'exploitant et RWD Schlatter. 

Points de 
maintenance : 

 

• Huisserie / cadre : Vérifier que les fixations sont bien fixées et ne sont pas endommagées, les 
resserrer ou les réparer si nécessaire. Contrôler l'absence de dommages sur les joints 
d'étanchéité par rapport à la maçonnerie. 

• Insert en verre : Vérifier que les baguettes à verre sont bien fixées et que la surface du verre n'est 
pas endommagée (pour les portes, les vitrages fixes latéraux et en imposte). Les vitres et les 
baguettes à verre défectueuses doivent être remplacées et fixées. 

• Panneau de porte : vérifier que la surface n'est pas endommagée, le cas échéant, la réparer ou la 
remplacer (en particulier dans les zones extérieures ou humides). Vérifier le jeu de la feuillure et 
le mettre en position idéale en réajustant les paumelles. 

• Fiches : nettoyer les fiches, vérifier qu'elles ne sont ni usées ni endommagées. Vérifier le bon 
serrage des vis et les serrer si nécessaire, les graisser si nécessaire. Ne pas graisser les fiches avec 
des paliers lisses en plastique ne nécessitant pas d'entretien! 

• Serrure : nettoyer le(s) pêne(s) et le verrou et les graisser légèrement. Si le biseau du pêne est 
légèrement graissé en plus, le glissement en arrière du pêne est amélioré. Vérifier la bonne 
fixation de la serrure, resserrer les vis ou les remplacer.  Vérifier le ressort ou le fouillot de la 
serrure en actionnant la poignée de la porte. Remplacer les serrures défectueuses. 

• Garniture : vérifier que la poignée de porte et la plaque de porte sont bien fixées, les resserrer 
ou les remplacer si nécessaire. Vérifier le ressort et le fouillot en actionnant la poignée de porte. 
Graisser légèrement le col de la poignée sur la plaque. Remplacer les poignées ou les plaques de 
porte endommagées . Ne pas graisser les plaques de porte à col sans entretien! 

• Joint de sol : les joints d'abaissement doivent reposer sur le sol lorsque la porte est fermée. 
Adapter la pression d'appui à l'aide des vis de réglage latérales. Les rails plats creux montés 
doivent être contrôlés pour s'assurer qu'ils sont bien fixés. Les joints endommagés doivent être 
remplacés. Seuls les joints livrés ou autorisés par RWD Schlatter peuvent être utilisés. 

• Ferme-porte : les portes doivent être complètement fermées par les ferme-portes. Régler la force 
et la vitesse de fermeture, la butée de fin de course, vérifier que le ferme-porte et le bras sont 
bien fixés. Remplacer les ferme-portes défectueux. 

• Gâche électrique : les gâches électriques ne nécessitent pas d'entretien, mais un peu de graisse 
sur la surface de blocage peut améliorer la souplesse de fonctionnement. 

Références • les normes : SN EN 179, SN EN 1125, SN EN 13637  

• Instructions de maintenance (carnet d'entretien) RWD Schlatter 

• Fiche technique VST n° 012 

• Fiches techniques RWD Schlatter : n° 03 et 10 
• Documentation : Mode d'emploi et d'utilisation de RWD Schlatter 

 

L'usure due à un manque d'entretien n'est pas couverte par la garantie. 
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Traitement des ébauches de portes 
 

Généralités Les instructions de traitement suivantes s'appliquent spécifiquement aux ébauches RWD Schlatter.  

Avant de commencer l'usinage d'une porte, la précision des dimensions, des angles ainsi que les les 
déformations, défauts généraux et optiques de l'ébauche doivent être contrôlés. Les frais consécutifs 
à l'omission de cette obligation de contrôle ne sont pas pris en charge. 

Dans nos panneaux d'isolation acoustique bruts (SoundStar - UniStar - ForasS), la couche centrale est 
composée de plusieurs couches de matériaux isolants qui sont découplés et ne présentent donc pas 
de liaison fixe entre eux. C'est pourquoi il est possible que la surface présente un renflement vers 
l'intérieur ou l'extérieur, pouvant atteindre 2 mm. Cela ne constitue pas un motif de réclamation et 
n'affecte pas les propriétés techniques de l'ébauche. Les découpes ne sont possibles qu'à partir de 
l'usine, avec un insert correspondant ! 

Stockage • Les ébauches de portes RWD Schlatter sont livrées sans protection contre l'humidité.  

• Le stockage ne peut se faire que dans des locaux secs et climatisés, avec une humidité de l'air 
normale de 30 à 65 %, sur un support plat, en position couchée ou debout, avec un soutien plan 
correspondant contre le mur. Il faut éviter d'incliner le produit contre le mur.  

• En cas de stockage sur des sols humides, veiller à protéger les portes de manière adéquate ; éviter 
le contact direct avec l'eau, les fortes variations de température et les courants d'air. 

Presses 

 

• Les colles utilisées doivent correspondre à la classification D3 ou D4 selon EN 204. Il convient de 
toujours respecter les instructions de traitement du fabricant de la colle. 

• Pour les ébauches de porte avec des intercalaires en aluminium, la température de pressage ne 
doit pas dépasser 80° C.  

• Pour obtenir un panneau de porte sans déformation, il faut le laisser refroidir en conséquence 
dans la presse fermée et l'acclimater à la température ambiante pendant un jour et demi avant de 
poursuivre le traitement. L'idéal est de recouvrir les deux faces du panneau sur un support 
parfaitement plat, dans un climat ambiant d'environ 18° à 20° C et d'une humidité relative 
d'environ 40 à 50% pendant un jour et demi. 

• Lors du pressage de placages, l'humidité du bois doit être d'environ 8%. Il convient de vérifier 
l'uniformité de l'épaisseur du placage, faute de quoi des erreurs de collage peuvent se produire.  

• La pression de pressage doit être de 3 kg/cm² et ne doit pas dépasser 4 kg/cm². Les ébauches ne 
doivent pas être traitées dans des presses à températures élevées et temps de pressage courts. 

 

Traitement • Mise en forme : les ébauches peuvent être usinées avec des outils à lames en métal durci sur des 
machines à bois usuelles. 

• Calibrage : si les panneaux d'insonorisation bruts (SoundStar - UniStar - ForasS) sont recouverts de 
résine synthétique (HPL) / de placage, etc., ils ne doivent pas être calibrés au préalable. Problème 
en cas de contre-pression insuffisante lors du revêtement, ce qui peut entraîner la formation de 
bulles (Kürschner). 

• Revêtement : Si le client applique le placage ou stratifié, il est recommandé de presser avec une 
contre-pression suffisante et des coussins de pressage correspondants pour garantir un collage 
sans défaut. 

• Usinage mécanique : en cas de léger bombement vers l'intérieur ou l'extérieur de l'ébauche jusqu'à 
2 mm (en surface), il faut également en tenir compte lors de l'usinage mécanique suivant (par 
exemple CNC -> positionner la ventouse / le dispositif de maintien en conséquence). 
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• Si un vantail est équipé par le client d'un ferme-porte intégré ou d'une planète MinergieE, il faut 
l'indiquer lors de la commande. 

• Découpes de verre : avant de poser ultérieurement des verres ou des remplissages, il faut vérifier 
si le type d'ébauche concerné est apte à supporter le poids du verre. Le cas échéant, un cadre 
supplémentaire inseré dans l'ébauche est nécessaire. La fixation et la réalisation des joints doivent 
être effectuées selon les règles techniques reconnues. Voir à ce sujet la fiche technique n° 32 
"Directive de calage pour les vitrages". 

• Doublages : Les doublages doivent être suspendus de manière flottante, car les doublages 
solidement collés peuvent entraîner une déformation du panneau de porte. Les fixations ou les 
perçages en position centrale doivent être vérifiés au préalable (par exemple double suspension), 
le cas échéant, clarifiés avec RWD Schlatter. 

Surface • Les éléments de porte exposés à l'humidité (par exemple portes extérieures, portes d'arcades) 
nécessitent un traitement hydrophobe (protection contre l'humidité) afin de garantir une qualité 
de surface à long terme. Avant d'être peinte, la porte doit être protégée de tous les côtés avec un 
matériau/ une peinture/ un vernis appropriés (respecter les instructions de traitement du 
fabricant). Cela vaut également pour les fraisages (serrure, paumelles, ferme-porte intégré, joints 
de sol, etc.)  

• Pour obtenir à long terme un élément de porte sans déformation, seules des portes traitées et 
protégées contre l'humidité peuvent être montées. Le seul apprêt d'une porte ne suffit pas à 
garantir la protection contre l'humidité. Toutes les ferrures et tous les joints doivent être installés 
afin d'éviter que l'humidité ne pénètre dans la porte et ne se condense. 

• La qualité, la durabilité de la surface et toutes les autres propriétés dépendent du choix du bon 
système de peinture et de la bonne application.  

• Lors du traitement de surface, il faut veiller à ce que les deux surfaces de l'ébauche soient traitées 
avec la même structure (symétrique), y compris le nombre de couches de peinture. 

• Il convient de veiller tout particulièrement à ce que les panneaux de porte et les cadres de porte 
présentent une protection contre l'humidité fonctionnelle au niveau du bord inférieur. 

Garantie La qualité des panneaux de porte ou des ébauches de porte finis est influencée par de nombreux 
facteurs. Outre le matériau, la construction ou la situation de montage et le traitement mécanique, le 
traitement de surface joue également un rôle décisif.  

Vous trouverez d'autres indications dans notre directive de montage, nos instructions de 
maintenance, notre mode d'emploi et d'utilisation ainsi que dans le compendium des portes 
extérieures de RWD Schlatter. 

En cas de non-respect de ces règles, RWD Schlatter n'assume aucune garantie. En cas de faute de la 
part de RWD Schlatter, la livraison de la/des pièce(s) brute(s) constitue la prestation de remplacement 
maximale. 
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Supplément pour les éléments de porte RWD Schlatter sans traitement de surface 
 

Généralités Les instructions de traitement suivantes sont valables pour toutes les portes et tous les cadres qui 
quittent notre usine sans traitement de surface ou uniquement avec une couche de fond. Ces 
éléments ne disposent pas d'une protection suffisante contre l'humidité.  

Les éléments de porte sans traitement de surface ou avec seulement une couche de fond sont très 
sensibles à l'humidité et doivent donc être particulièrement protégés. Il ne doit pas y avoir de 
contact avec l'eau. Il faut éviter les grandes variations de température et d'humidité de l'air ainsi 
que les courants d'air. 

Les portes et les cadres sans traitement de surface doivent être pourvus d'une protection de 
surface immédiatement après la livraison.  

En cas de non-respect, RWD Schlatter n'assume aucune garantie. 

Stockage Le stockage à court terme ne peut se faire que dans des locaux secs et climatisés, avec une humidité 
de l'air normale de 30 à 65%, sur un support plat et orienté, à l'horizontale ou à la verticale, avec 
un soutien plan correspondant contre le mur. Il faut éviter d'incliner le produit contre le mur. En 
cas de stockage sur des sols humides, il faut veiller à protéger les portes en conséquence. Il faut 
éviter tout contact avec l'eau, les grandes variations de température et d'humidité de l'air ainsi que 
les courants d'air. 

Bois massif Le bois massif/l'aboutage peut présenter une part d'aubier ainsi qu'un léger débordement de 
l'aubier de chant. RWD Schlatter utilise du bois massif pour les cadres en bois et alaises des 
panneaux. Celui-ci est lamellé et/ou abouté de manière standard. Les effets de l'humidité qui se 
situent en dehors des tolérances d'humidité de l'air mentionnées ont un effet négatif sur l'aspect 
des joints (marquage). Ces exécutions de joints et de joints verticaux ne constituent pas un motif 
de réclamation. Pour les chants de vantaux de porte visibles, principalement pour le bois de chêne, 
il est recommandé de réaliser un chant plaqué. 

Surface • La surface des éléments de porte doit être traitée en fonction de son utilisation. Le traitement 
de surface doit également être pris en compte au niveau des fraisages (serrure, paumelles, 
ferme-porte intégré, découpes, joints de sol, etc. 

• Les portes exposées à l'humidité (portes extérieures, portes d'arcades, etc.) nécessitent un 
traitement hydrophobe (protection contre l'humidité) pour garantir une qualité de surface à 
long terme. Avant d'être peinte, la porte doit en outre être protégée de tous côtés par une 
couche de fond appropriée, par exemple avec l'Aqua HWS-712 de Remmers. (Respecter les 
instructions de traitement). 

• Il convient de veiller tout particulièrement à ce que les panneaux de porte présentent une 
protection efficace contre l'humidité au niveau du chant inférieur de porte aussi. 

• Lors du traitement de surface, il faut veiller à ce que les deux faces de l'ébauche soient traitées 
avec la même structure (symétrique). 

• Pour les portes extérieures, la peinture finale des panneaux de porte ne doit pas être plus 
foncée que la valeur du coefficient de luminance 35 (risque de gauchissement). Dans le cas 
contraire, il faut en plus appliquer un doublage flottant sur la face extérieure. 

• Les taches d'eau, les résidus de colle, les restes de peinture ou autres sur la surface peuvent 
entraîner des erreurs de peinture et donc des dommages. 
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Montage Avant le montage d'éléments de porte, en particulier dans les nouvelles constructions, il convient 
de vérifier l'humidité de l'air. Les éléments de porte ne doivent pas être montés lorsque l'humidité 
relative de l'air ambiant est inférieure à 30% et supérieure à 65%. Il convient de s'assurer que les 
conditions climatiques définies sont durablement respectées. 

Si l'atmosphère se situe en dehors de cette plage d'humidité, la livraison, le stockage et le montage 
ne doivent pas être effectués. 

Après le montage des éléments de porte, il est en principe déconseillé d'utiliser des chauffages de 
chantier pour atteindre rapidement l'humidité idéale de l'air ( environ 45%). Pour le montage (y 
compris celui des cadres), il convient d'attendre qu'un climat homogène s'installe dans le cadre des 
prescriptions ci-dessus. Le cas échéant, il convient d'utiliser des portes de chantier provisoires. 

Des valeurs d'humidité relative durablement inférieures ou supérieures à la normale peuvent 
entraîner des dommages irréparables et une modification (éventuellement une diminution !) des 
propriétés techniquement garanties. 

Remarque : les ventilations forcées en particulier (non humidifiées ou mal réglées) peuvent 
entraîner des taux d'humidité relative nettement inférieurs à 30% sur une période prolongée. 

Garantie La qualité des portes est influencée par de nombreux facteurs. Outre le matériau, la construction 
et le traitement mécanique, le traitement de surface joue un rôle important. La résistance et la 
résistance aux intempéries de la surface et toutes les autres propriétés dépendent d'un traitement 
correct et du choix du système de peinture. 

Il est de la responsabilité de l'exploitant ou de l'utilisateur de garantir une humidité ambiante aussi 
constante que possible dans la plage définie précédemment. Le montage d'éléments de porte dans 
une humidité relative de l'air durablement trop basse ou trop élevée ne correspond expressément 
pas à l'utilisation prévue des portes (intérieures) / éléments de porte. 

En cas de non-respect, RWD Schlatter n'assume aucune garantie. 
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Éléments de porte avec film de couche de fond de RWD Schlatter 
 

Généralités 
Caractéristiques 

• Les vantaux recouverts d'un film conviennent parfaitement à une finition par le client sans qu'il 
soit nécessaire d'appliquer une couche de fond. 

• Toutes les portes RWD Schlatter peuvent être recouvertes en usine d'un film de couche de 
fond en option. 

• Les chants droits et les battues simples ou doubles peuvent être recouverts d'un film de couche 
de fond sur demande. 

• Ce type de revêtement n'est autorisé qu'à l'intérieur. 

• Les effets positifs résultent de la stabilité dimensionnelle et de l'obtention d'une surface 
uniforme avec une résistance mécanique élevée (en fonction de la couche finale). 

Prétraitement  surface des portes doit être dépoussiérée et éventuellement dégraissée avant le début des travaux 
de peinture. Un ponçage est recommandé. 

Revêtement final 

 

• Pour le revêtement, il est possible d'utiliser aussi bien des vernis à base de solvants que des 
vernis à base d'eau.  

• Des tests internes ont montré une très bonne adhérence (coupe quadrillée) des deux types sur 
le film de couche de fond. 

• Un essai de peinture doit être effectué avant le début des travaux. 

• Le traitement de surface doit être effectué conformément à la norme SIA 257 (travaux de 
peinture) ainsi qu'à la fiche technique VST 002 "Traitement de surface des éléments de porte". 

• Pour de plus amples informations, veuillez consulter les fiches techniques RWD Schlatter n° 23 
et 24. 

Garantie Un revêtement en usine avec une feuille de couche de fond ne constitue pas une protection 
contre l'humidité. Les portes doivent être recouvertes de la peinture finale immédiatement après 
le pose. 

La qualité des portes est influencée par de nombreux facteurs. Outre le matériau, la construction 
et le traitement mécanique, le traitement de surface joue un rôle important. La résistance à la 
fatigue, la résistance aux intempéries de la surface et toutes les autres propriétés dépendent d'un 
traitement correct et du choix du type de peinture. RWD Schlatter n'assume aucune garantie en 
cas de non-respect et de traitement inapproprié. 
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Éléments de porte laqués en couleur - propriétés et conseils d'entretien 

Généralités Les remarques et informations suivantes sont valables pour toutes les portes et tous les cadres 
intérieurs dont le revêtement final est constitué d'une surface laquée couvrante.  

Pour l'extérieur, il convient en outre de respecter les fiches techniques n° 3 et n° 4 de RWD Schlatter. 

En cas d'exigences particulières quant aux propriétés ou de besoins de nettoyage accrus (par exemple 
hôpitaux, foyers, industrie alimentaire ou chimique, etc.), le revêtement de surface approprié doit 
être déterminé en concertation avec RWD Schlatter. 

Caractéristiques Outre leur aspect décoratif, les surfaces laquées servent principalement à protéger l'ébauche contre 
l'humidité. Elles peuvent être endommagées ou affaiblies par des sollicitations mécaniques (coups, 
rayures, empreintes, etc.) ainsi que par des sollicitations chimiques (produits de nettoyage agressifs, 
colles, etc.). Leur fonction de protection s'en trouve réduite ou disparaît complètement. Il convient 
de prendre soin de la surface laquée et de réparer tout dommage afin de garantir la longévité et le 
bon fonctionnement de la porte. 

Conseils 
d'entretien 

Pour nettoyer les surfaces laquées, on utilise un chiffon en coton légèrement humidifié ou une peau 
de chamois. Les chiffons en microfibres ne sont pas recommandés, car ils peuvent endommager la 
surface.  

Pour les salissures légères, comme les empreintes digitales et les traces d'eau, aucun produit de 
nettoyage n'est nécessaire. Pour les salissures tenaces, un détergent neutre peut être utilisé, par 
exemple. (pH 7 - 8), dilué dans de l'eau chaude, peut être utilisé. Sécher la surface après le nettoyage. 

Les produits de nettoyage abrasifs, récurrents, contenant des solvants ou corrosifs ne doivent pas 
être utilisés (c.-à-d. pas d'éponges à récurer, de non-tissés abrasifs, de laine d'acier, d'acides, de 
lessives, etc.) Ceux-ci peuvent endommager la surface. En cas de doute, il convient de traiter 
préalablement une surface test avec le produit de nettoyage à un endroit non visible du panneau de 
porte et de vérifier sa résistance.  

Pour les revêtements de surface plaqués puis recouverts d'un vernis transparent, les instructions de 
nettoyage sont les mêmes que pour les surfaces recouvertes d'un vernis opaque. 

Changement de 
couleur 

La couleur ou la teinte du revêtement se modifie avec le temps sous l'effet de la lumière et de 
l'environnement. Ceci est valable pour les revêtements pigmentés couvrants ainsi que pour les 
revêtements lasurants. 

Avec le temps, les revêtements transparents s'assombrissent ou s'éclaircissent. Cela ne peut pas être 
considéré comme un défaut ou une conséquence d'un mauvais entretien. Il s'agit d'un processus de 
vieillissement naturel de la surface. 

Vous trouverez des informations détaillées sur les couleurs et le degré de brillance ainsi que les 
dispositions relatives aux couleurs des éléments de construction adjacents sur la fiche technique n° 
24 de RWD Schlatter. 

Références • RWD Schlatter Mode d'emploi Chapitre 12 "Recommandations de nettoyage" et chapitre 13 
"Conseils d'entretien 

• RWD Schlatter Fiche technique n° 24 "Coloration au moyen de peintures - Tolérances de couleur 
et degré de brillance". 

• Fiche technique VST n° 002/1 "Traitement de surface - Annexe portes intérieures". 

• Fiche VST n° 013 "Évaluation visuelle de la surface". 
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Application de couleur à l'aide de peintures - Tolérances de couleur et degré de brillance 
 

Ajustement des écarts de teinte et de la concordance des teintes de différents éléments de construction. 

 

Une teinte et sa perception dépendent toujours du matériau de revêtement, du support, de la technique d'application, du 
traitement, de la structure du revêtement et de l'incidence de la lumière.  

L'évaluation d'une teinte dans l'espace chromatique CIE-Lab, tient compte de la perception humaine des différences entre 
les couleurs de manière presque exacte et permet de s'accorder sur une tolérance courante ∆E* . Cependant, les normes 
afférentes DIN 6175-1 et ISO 7724 ont été retirées.  

Dans le domaine de la construction, il n'existe pas de prescriptions normatives, mais des fiches techniques et des directives 
d'associations telles que l'AST (Association suisse de la branche des portes) ou l'ASEPP (Association suisse des entrepreneurs 
plâtriers-peintres).  

Dans la fiche technique VST n° 013, aucune tolérance de couleur n'est décrite sur les surfaces en bois, mais une plage de 
tolérance ∆E entre 0,8 et 3,6 est définie sur les surfaces en métal. 

 

L'USDAM fait la distinction entre une exigence normale et une exigence particulière.   

 

Les exigences normales en matière de concordance des couleurs sont remplies lorsque la teinte est définie à l'aide d'un code 
couleur (par exemple le code RAL/NCS) et qu'aucun écart maximal concret autorisé n'a été convenu. 

L'écart* ΔE à tolérer dépend de la plage de couleurs concernée (voir figure 1). Les tolérances dans ces plages ne constituent 
pas un motif de réclamation. *C'est l'écart mesurable entre la teinte de la surface évaluée et un nuancier certifié.  

Dans le cas extrême où le nuancier se trouve exactement au milieu et que le sens de l'écart de couleur de la porte est à 
l'opposé de celui du cadre, il est même possible de doubler la valeur. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 1 : Différences de couleur à tolérer en ΔEab - valeurs selon DIN 6174  
ou ISO 7724 pour des exigences normales 

Plage de 
couleurs 

Plage de 
tolérance 

ΔE 

Jaune / Orange 
/ Rouge 

3.6 

Jaune / Vert 2.8 

Bleu / Violet / 
Rouge 

2.0 

Teintes pastel 1.2 
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Il existe des exigences particulières concernant la concordance des teintes dès qu'un champ de tolérance plus petit que le 
ΔE de 3,6 prescrit par le VST et l'exigence normale selon l'OSMG ne suffisent pas. 

 Les exigences particulières doivent être clarifiées sur le plan technique et commercial avant la passation de la commande. 

Cette information doit être transmise au chef de projet en même temps que le code couleur, afin qu'un échantillonnage 
puisse être réalisé sur les matériaux prévus. 

Dans ce cas, quatre échantillons de couleur équivalents (DIN A4) sont fabriqués sur panneau dur, dont deux sont envoyés 
au chef de chantier ou à l'architecte, un modèle pour le peintre du bâtiment qui revêt les huisseries en acier ou les cadres 
en bois afin de minimiser les écarts, ainsi qu'un échantillon de réserve propre à RWD Schlatter.  

Un échantillonnage et un travail supplémentaire différent de l'offre seront facturés. 

 

Indication du degré de brillance 

RWD Schlatter fournit en standard le degré de brillance satiné pour les portes laquées en couleur et le degré de brillance 
mat pour les surfaces laquées transparentes. 

RWD Schlatter indique les valeurs indicatives suivantes : 

 

Niveau de brillance mat :   8- 18 Glossy (angle de mesure 60°) 

Niveau de brillance satinée :  18- 29 Glossy (angle de mesure 60°) 

 

Les souhaits particuliers en matière de brillance doivent être clarifiés sur le plan technique et commercial et doivent être 
définis lors de la commande.  

Dans ces cas, nous conseillons, tout comme pour les peintures à effets (par exemple les couleurs métallisées), de procéder à 
une harmonisation g au moyen d'échantillons spécifiques au projet. 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 
 

 
Références/sources : 

Fiche technique VST n° 013 

Directive SMGV pour l'évaluation des concordances et des divergences de couleur 
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Mise en œuvre et possibilité de peindre les bandes de protection incendie 
 

Généralités 

Les bandes de protection contre l'incendie utilisées par RWD Schlatter sont composées de graphite expansé intumescent et 
servent de joint coupe-feu ou d'étanchéité aux gaz chauds dans les éléments de protection contre l'incendie. En cas 
d'incendie, ces bandes se dilatent et forment une croûte stable qui garantit une étanchéité très efficace des joints et des 
espaces vides contre la propagation du feu et de la fumée. 
Ces bandes de protection incendie ont été soumises à de nombreux tests d'incendie avec et sans revêtement de couleur. 
Aucune différence significative n'a été constatée qui pourrait nuire à l'efficacité de la protection incendie. Les couches de 
peinture qui ne contribuent pas au comportement au feu n'ont donc pas d'influence négative sur l'effet moussant du 
graphite expansé / de la bande anti-feu. 

 

 
Source de l'image : www.mobil-kunststoffprofile.ch (représentation du moussage sous l'effet de la chaleur et de la chaleur) 

 

Traitement 

Facilité de coupe Les bandes de protection incendie peuvent être découpées sans problème à l'aide d'outils de 
découpe habituels tels que des ciseaux ou des couteaux. En outre, les bandes de protection 
incendie peuvent également être usinées à l'aide d'outils d'usinage d'angle ou d'outils CNC. 

Préparation du 
support de collage 

Le support doit être exempt de poussière, d'huile, de graisse et de solvants et présenter une 
résistance propre suffisante. Les supports poreux et non adhérents (antiadhésifs) ne conviennent 
pas à l'autocollant. 

Température de 
traitement 

La température de traitement recommandée est comprise entre 10° et 35 °C. 

Préparation du 
support pour l'acier 

Il n'est pas possible de renoncer à l'apprêt antirouille habituel sous la bande anti-feu. 

Prévention des 
dommages 

Les bandes endommagées, par exemple par des pliures ou des compressions, ne doivent pas être 
utilisées. Les contraintes de cisaillement et de traction doivent absolument être évitées pendant 
le collage. 

Pouvoir adhésif La bande adhésive ne développe sa pleine force d'adhérence qu'en appuyant sur toute la surface 
de la bande à l'aide du pouce ou d'un rouleau approprié. La résistance finale de l'adhésif est 
atteinte après environ trois jours. 

  

http://www.mobil-kunststoffprofile.ch/
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Possibilité de peindre 

Systèmes de peinture 
de finition 

Divers systèmes de peinture de finition peuvent être appliqués sur les bandes de protection 
incendie utilisées par RWD Schlatter. En raison du grand nombre de systèmes de peinture 
disponibles, il est toutefois nécessaire que l'utilisateur vérifie lui-même l'aptitude du produit ainsi 
que sa compatibilité avec le support et l'environnement avant l'utilisation. 

Épaisseur de la 
couche et formation 
de fissures 

Si la couche de peinture est trop épaisse (plus de 250 µm humide), des fissures peuvent apparaître 
lors du durcissement de la couche de peinture. Les solvants contenus dans les systèmes de 
peinture peuvent légèrement ramollir les bandes de protection incendie, et la libération retardée 
de ces substances peut perturber le durcissement de la couche de finition, ce qui peut entraîner 
la formation de fissures indésirables ou des problèmes d'adhérence. C'est pourquoi il est 
recommandé d'appliquer des couches fines en plusieurs fois avec un temps de séchage suffisant. 
Pour ce faire, il convient de respecter les instructions du fabricant du système de peinture. 

Joint combiné Le joint combiné RWD Schlatter (combinaison du joint d'huisserie et de la bande coupe-feu) ne 
doit pas être peint. Comme il fait partie du joint, un vernissage nuirait à sa fonctionnalité. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Source : Photos RWD Schlatter - Bande coupe-feu montée dans un cadre en bois et joint combiné pour huisserie en acier 
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Revêtements de chants en polyuréthane, (chants PU) 

Définition  Les chants PU sont composées d'un matériau à deux composants à base de polyuréthane. 

Traitement  Le matériau est appliqué sur les chants des panneaux de porte par un procédé de moulage 
par injection, ce qui crée une liaison durable entre le chant et l'ébauche de porte. Ces chants 
ne peuvent être appliqués que sur des panneaux de porte recouverts de résine synthétique 
(HPL).  Le chant PU est réalisé avec une largeur de 4 mm et est légèrement chanfreiné dans 
les coins.  

   

 

 

 

 

 

 

Domaine d'application   Services de santé tels que les hôpitaux, les maisons de retraite et de soins, les cabinets 
médicaux et les cliniques 

 les installations de laboratoire telles que les laboratoires de recherche, les laboratoires 
cliniques et les laboratoires hospitaliers 

 Industrie alimentaire, restauration 

 Bâtiments publics 

 les établissements d'enseignement tels que les écoles, les jardins d'enfants, les crèches 

Caractéristiques 

 

 Résistance au choc, robustesse 

 Résistant aux rayures 

 Résistant à l'abrasion 

 Non poreux et facile à nettoyer 

 Résistant à la plupart des produits chimiques et solvants 

 Antibactérien 

Finition des chants  Les chants en PU peuvent être appliqués sur trois côtés ou, sur demande, sur quatre côtés 
des éléments de porte à un ou deux battants. Les géométries de feuillure sont prédéfinies. 

Couleurs standard   Semblable à RAL 9016 blanc trafic 

 Semblable à RAL 7035 gris clair 

 Semblable à RAL 7016 Anthracite 

Couleurs des bords  A  partir  d'une  quantité  d'achat  plus  importante,  il  est  également  possible  de mélanger 
d'autres couleurs selon RAL et NCS.  En raison d'éventuelles différences de couleur entre la 
surface et les chants, l'utilisation de couleurs alternatives ou complémentaires est indiquée 
ou recommandée.  Les différences de couleur entre  la surface du panneau de porte et  le 
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Dimensions des vantaux   longueur : 800 ‐ 3000 mm 

 largeur : 400 ‐ 1600 mm 

 Épaisseur : 40 ‐ 80 mm 

Traitement  Les chants en PU peuvent être usinés avec les outils habituels pour le travail du bois avec 
un revêtement en métal dur. Il n'est toutefois pas recommandé de retoucher les chants en 
PU, car cela peut entraîner une "cassure blanche". 

Possibilité de peindre  Les chants en PU ne peuvent pas être peints. Un vernissage ou une peinture des chants n'est 
pas autorisé et RWD Sch  latter décline  toute responsabilité pour  les chants survernis ou 
peints. 

Recommandations de 
nettoyage 

Éviter  les produits de nettoyage  inappropriés  :  les produits de nettoyage contenant des 
solvants, fortement acides, alcalins ou abrasifs doivent être évités. De même, les éponges à 
récurer, les toisons abrasives, la laine d'acier, les grattoirs ou autres matériaux similaires ne 
doivent pas être utilisés pour le nettoyage. 

Un nettoyage régulier : Un nettoyage régulier est recommandé afin de maintenir une qualité 
de surface adéquate. 

Salissures  légères  : en cas de salissures  légères,  le chant en PU peut être essuyé avec un 
chiffon doux et humide. Les chiffons en microfibres sont adaptés au nettoyage des surfaces 
recouvertes de chants en PU. 

Fort encrassement  : en  cas de  fort encrassement,  il est possible d'utiliser un détergent 
neutre, comme par exemple du liquide vaisselle (pH 7 ‐ 8), dilué dans de l'eau chaude. 

Essuyez ensuite la surface : Il est utile d'essuyer avec un chiffon sec après le nettoyage afin 
d'éliminer l'humidité résiduelle. 

 

chant du panneau de porte, même  si  les  teintes  sont  identiques, ne constituent pas un 
défaut et RWD Schlatter décline toute responsabilité à cet égard. 
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Le bois - un produit naturel aux propriétés particulières 

 

Le bois est un produit naturel vivant qui est influencé par des facteurs physiques tels que la température, l'humidité, 
l'emplacement, le vent et les intempéries. Chaque arbre est unique, c'est pourquoi la croissance, la couleur, la structure, 
les nœuds et le veinage varient d'une pièce de bois à l'autre. Ces différences naturelles confèrent au bois son charme 
caractéristique, mais entraînent également des particularités inévitables, auxquelles il est fait référence dans la présente 
fiche technique. 

 

Caractéristiques 
typiques du bois 

Les variations de couleur dues à l'humidité, à l'emplacement ou aux conditions de croissance 
font partie des caractéristiques naturelles et ne constituent pas un défaut de qualité. Ces 
différences peuvent s'estomper au fil du temps grâce à l'exposition au soleil. 

Les fissures et les déformations sont des processus naturels. Le bois est hygroscopique, ce qui 
confère au matériau la propriété d'absorber et de libérer de l'humidité. Même si le matériau est 
choisi et assemblé avec soin, des fissures et des déformations peuvent donc apparaître. Les 
fissures de séchage n'affectent ni la stabilité ni la durabilité du bois et leur taille n'est pas limitée. 
En outre, des fissures et des déformations peuvent apparaître ultérieurement en raison de 
l'humidité de construction qui s'échappe, ce qui correspond également à un processus naturel. 

Lors du traitement du bois, des zones rugueuses ou des arrachements de fibres peuvent 
apparaître, notamment aux endroits des nœuds ou lorsque le sens des fibres est défavorable. 
De telles caractéristiques ne peuvent pas toujours être évitées malgré le plus grand soin. 

La formation de nœuds est une caractéristique du bois, dont le nombre et la taille varient. Les 
nœuds qui tombent sont également normaux et ne réduisent pas la qualité. 

L'apparition de résine est un phénomène normal pour certaines essences de bois et peut 
également se produire des mois après le traitement. L'apparition de résine n'est pas toujours 
liée à la présence de poches de résine. Certains bois contiennent également de la résine par 
eux-mêmes. De même, l'exsudation d'acide tannique, par exemple dans le bois de chêne, est un 
processus naturel. 

Le tube médullaire, qui se trouve à l'intérieur du tronc, peut se distinguer du reste du fil du bois 
par sa couleur plus foncée et sa structure différente. Lors du traitement, cela peut être visible, 
mais cela ne constitue pas un inconvénient. Nous veillons à ce qu'aucun tube de moelle ne soit 
visible dans le bois massif que nous transformons. Si toutefois des tubes de moelle apparaissent 
partiellement ou totalement, il s'agit d'une caractéristique naturelle du bois. 

 

Qualité du matériau Bois massif : 

Le bois massif présente un veinage et une couleur naturels, uniformes et souvent uniques à 
chaque individu. Ces caractéristiques varient selon l'essence de bois et chaque coupe a son 
propre aspect. La structure naturelle reste visible sans changement et est authentique au 
toucher. En cas d'utilisation de bois abouté ou lamellé, la technique de fabrication spéciale peut 
certes faire apparaître des lignes d'assemblage claires, mais le veinage naturel du bois est 
conservé. Ces assemblages offrent en outre une plus grande stabilité et une meilleure résistance 
à la déformation, sans pour autant compromettre l'authenticité visuelle du matériau. 
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Placage : 

Le placage est généralement fabriqué à partir d'une très fine couche de bois de haute qualité, 
appliquée sur un panneau de support (généralement en bois massif, HDF, MDF ou aggloméré). 
Cette fine couche de bois est collée sur la surface du matériau de support et ne constitue donc 
qu'un revêtement décoratif superficiel. Le placage peut être travaillé de manière à imiter un 
veinage et un aspect similaires à ceux du bois massif, mais la surface est souvent un peu plus 
lisse et régulière. Les placages peuvent également être assemblés selon différents motifs afin 
d'obtenir un aspect particulier. Toutefois, si le placage est très fin, la différence de veinage peut 
être moins prononcée. 
 

Traitement Le bois est un produit naturel dont le traitement présente des défis particuliers. En raison de ses 
caractéristiques naturelles, des différences individuelles de couleur, de veinage et de structure 
peuvent apparaître pendant le traitement. Même avec le plus grand soin et les techniques les 
plus modernes, il n'est pas possible d'éviter complètement les petites irrégularités telles que les 
zones rugueuses, les déchirures des fibres ou les légères aspérités. De telles caractéristiques 
peuvent être plus fréquentes, notamment au niveau des nœuds ou lorsque le sens des fibres du 
bois est défavorable. 

En outre, l'usinage peut entraîner des tensions dans le matériau, qui peuvent se manifester 
ultérieurement sous la forme de fissures, de marques ou de déformations minimes. Celles-ci ne 
sont pas le signe d'un manque de qualité, mais une caractéristique typique du matériau vivant 
qu'est le bois. 
 
Les particularités mentionnées sont dues à la nature du matériau et ne constituent pas un 
défaut, mais font partie du caractère authentique des produits en bois. 

Conseils d'entretien 

 

Pour que les produits en bois conservent leur longévité, il est indispensable de les contrôler et 
de les entretenir régulièrement. C'est particulièrement important pour les éléments de portes 
extérieures, car leur position exposée les expose en permanence à des conditions 
météorologiques changeantes telles que la pluie, le soleil, la neige et les variations de 
température 

La peinture de protection joue ici un rôle central, car elle protège le bois de l'humidité et des 
rayons UV. La couche de protection doit être contrôlée à intervalles réguliers, les endroits 
endommagés réparés ou, en cas de dommages plus importants, entièrement rénovés. Une 
réparation précoce de la surface permet d'éviter des dommages tels que la pénétration 
d'humidité, qui peut entraîner un gonflement, des fissures ou une décoloration. 

Un soin et un entretien minutieux garantissent non seulement la durabilité, mais préservent 
également la qualité esthétique du produit en bois pendant de nombreuses années. 

D'autres références se trouvent sous : 

• RWD Schlatter Mode d'emploi Chapitre 12 "Recommandations de nettoyage" et chapitre 
13 "Conseils d'entretien  

• RWD Schlatter Fiche technique n° 03 "Contrôle et entretien des portes extérieures". 

• RWD Schlatter Fiche technique n° 23 "Éléments de porte laqués en couleur - Propriétés et 
conseils d'entretien". 

• RWD Schlatter Fiche technique n° 24 "Coloration au moyen de peintures - Tolérances de 
couleur et degré de brillance". 

• Fiche technique VST n° 002/1 "Traitement de surface - Annexe portes intérieures". 
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• Fiche VST n° 013 "Évaluation visuelle de la surface". 

Exécution des bords et 
conception des 
assemblages 

 

Les constructions en bois massif ne doivent jamais être réalisées avec des arêtes vives. Au lieu de 
cela, un chanfrein ou un arrondi est fortement recommandé. 

Avantages des bords chanfreinés ou arrondis : 

• Sécurité accrue grâce à la réduction des risques de blessures. 

• Amélioration de la durabilité des surfaces en réduisant les éclats et les dommages. 

• Traitements de surface plus uniformes et plus durables, car les peintures et les vernis 
peuvent mieux adhérer aux bords chanfreinés ou arrondis. 

des liens : 

• Il faut toujours prévoir un chanfrein pour les assemblages de bois émoussés. 

Fonction du chanfrein : 

• Elle permet de compenser les phénomènes de retrait et de gonflement dus à l'absorption et 
à la libération naturelles d'humidité par le bois. 

• Cela permet d'augmenter la stabilité et la longévité de la construction. 

Exclusion de 
réclamation et de 
responsabilité pour les 
éventuels défauts des 
produits en bois 

Le bois est un produit naturel dont les propriétés sont influencées par de nombreuses influences 
extérieures. Pour garantir la longévité et la qualité des produits en bois, il est indispensable de 
les contrôler, de les entretenir et de les soigner régulièrement. Néanmoins, certaines 
caractéristiques et modifications peuvent apparaître, qui ne sont pas considérées comme des 
défauts, mais comme des propriétés naturelles. Nous déclinons toute responsabilité en cas de 
dommages ou de défauts dus à une mauvaise manipulation, à un entretien insuffisant ou au 
non-respect des consignes d'entretien. Les points suivants décrivent des phénomènes et des 
risques typiques qui ne constituent pas une base pour des réclamations : 

• Différences par rapport aux échantillons   
 Le bois est un produit naturel dont les caractéristiques varient d'une pièce à l'autre. Les 
différences de couleur, de veinage et de structure sont caractéristiques et ne constituent 
pas des défauts. Les échantillons servent uniquement d'orientation et ne peuvent pas 
représenter entièrement la diversité du bois. 

• Les variations de couleur : 
Le bois peut présenter des différences de couleur dues aux rayons UV, à l'humidité, aux 
essences, aux structures du bois, à la localisation de l'origine, aux influences liées à la 
croissance ou aux processus de vieillissement naturels. De telles modifications sont un 
processus naturel et ne constituent pas un défaut de qualité. Les différences de structure, 
de couleur, de veinage et de croissance ou les petits défauts de traitement qui n'affectent 
pas de manière significative l'aptitude à l'utilisation ne donnent pas droit à une 
réclamation. 

• Fissures et gauchissements : 
Le bois réagit aux conditions environnementales telles que l'humidité ou la sécheresse. 
Des fissures et des gauchissements peuvent également apparaître suite à l'humidité de la 
construction ou à des changements climatiques. De tels phénomènes n'affectent ni la 
stabilité ni la fonctionnalité et ne constituent donc pas un motif de réclamation. Une 
croissance, un retrait ou un gauchissement minimes sont également possibles sur le 
produit fini. 

• Formation de nœuds, tube médullaire et veinage : 
Les irrégularités dans le veinage, le tube médullaire, les trous de noeuds ou les différences 
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naturelles de structure et de texture font partie de l'apparence du bois et ne constituent 
pas un défaut. 

 

• Zones rugueuses et déchirures des fibres : 
Malgré les techniques de traitement modernes, de petites zones rugueuses ou des 
déchirures de fibres peuvent apparaître lors de la fabrication ou de la finition, notamment 
au niveau des nœuds. Ces caractéristiques ne constituent pas un motif de réclamation. 

• Fuites de résine et d'acides tanniques : 
Les écoulements de résine sont tout à fait normaux et inévitables. Celui-ci peut encore se 
produire des mois après le traitement et n'est pas un défaut, mais une caractéristique 
naturelle. De même, la fuite d'acide tannique (par exemple dans le cas du chêne) est un 
processus naturel et non un défaut. 

• Les peintures de protection : 
La couche de protection d'un produit en bois, appliquée dans les règles de l'art, est la base 
de sa longévité et de sa résistance aux influences extérieures. Des négligences dans 
l'entretien, comme l'omission d'une réparation ou d'une rénovation précoce de la 
peinture, peuvent entraîner des dommages pour lesquels nous déclinons toute 
responsabilité. 

• Dommages causés par l'humidité et les rayons UV : 
Si la couche de protection n'est pas régulièrement contrôlée et renouvelée, l'humidité et 
les rayons UV peuvent endommager le bois. Les conséquences typiques telles que le 
gonflement, les fissures, la décoloration ou l'écaillage sont dues à un entretien insuffisant 
et ne constituent pas un motif de réclamation. 

• Les variations de température et les intempéries : 
Les éléments de portes extérieures et autres éléments de construction en bois exposés 
sont soumis en permanence à des conditions météorologiques changeantes. Des 
modifications telles que des déformations minimes, des fissures de séchage ou des 
changements de couleur sont des réactions normales du matériau et ne constituent pas 
un défaut. 

Cette clause de non-responsabilité sert de base à l'évaluation des réclamations. Les frais de 
traitement et de suivi ne sont pas acceptés. Les conseils techniques et d'entretien sont donnés 
à titre indicatif et sans garantie. 
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Faisabilités techniques des panneaux de porte 
 

Taille La taille maximale du vantail sans joint avec une surface brute, plaquée, revêtue de résine 
synthétique (HPL)* ou laquée en couleur est de (l x h) 1580 x 3000 mm.  

* La dimension des vantaux de porte revêtus de HPL dépend du format du revêtement en résine 
synthétique. 

En outre, des ébauches de portes peuvent être assemblées. La taille possible dépend de 
l'homologation, du poids, ainsi que des possibilités de transport et de pose (par exemple camion, 
ouvertures de construction, accessibilité, grue, ascenseur). 

Un monte-charge normal a des dimensions intérieures d'environ 3 m de long, 2,5 m de haut et 1,8 
m de large. Un ascenseur de personnes peut accueillir des vantaux de porte dont les dimensions 
maximales sont (l x h). 1,0 x 2,2 m. Les vantaux plus grands doivent en général être transportés par 
la cage d'escalier. 

Les dimensions maximales autorisées pour les portes fonctionnelles sont soumises aux 
homologations respectives (par exemple reconnaissance AEAI), aux certificats, aux documentations 
ou aux dimensions validées par RWD Schlatter. 

Poids Le poids élevé des vantaux de porte constitue un défi lors de la pose. Le poids des vantaux 
augmente proportionnellement à leur taille. Il faut donc prévoir plusieurs poseurs. Le poids 
augmente encore en cas de vitrage coupe-feu, de vantaux avec insertion de plomb ou de double 
rideau, etc. 

Le poids du vantail et les dimensions sont, outre la fréquentation, des grandeurs déterminantes 
pour le choix des ferrures de porte appropriées (type de paumelles, leur nombre, ferme-porte, 
serrure, etc. ). 

Taille, poids et 
surface 

Pour les grandes portes lourdes, il est recommandé de poser les vantaux avec une couche de fond, 
de sorte que le traitement de surface ne soit effectué qu'après la pose. Cela permet de minimiser 
le risque d'endommagement. 

Les portes sans traitement de surface ne doivent être stockées que dans des locaux secs et 
climatisés, avec une humidité de l'air normale.  Vous trouverez plus de détails dans la fiche 
technique n° 21 "Éléments de porte sans traitement de surface". 

Assemblage de 
vantaux de porte 
(par le client) 

Les vantaux assemblés présentent un joint de construction visible. Les revêtements en résine 
synthétique sont également assemblés par un joint en cas de "surdimensions" (illustration de 
droite).Pour des informations détaillées, demandez nos dessins normalisés (D02) 909.020, 909.025 
et 909.026. Voir à ce sujet les illustrations suivantes (à gauche et au centre). 

L'assemblage de vantaux de porte (surdimensionnés) n'est possible qu'après une préparation en 
usine. Cette opération doit être effectuée exclusivement par du personnel qualifié. 

 
Des tolérances d'épaisseur possibles entre les différentes pièces de +/- 0,5 mm sont possibles selon la fiche technique VST 
n° 013 "6.2 Evaluation visuelle de la surface du bois". 
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Influence de la lumière dans la zone du seuil - Joint de seuil monté dans le cadre ou l'huisserie 
 

Influence de la lumière dans la zone du seuil en raison de la construction pour les éléments de porte affleurants 

Pour les éléments de porte affleurés, il peut arriver, en raison de la construction, que les joints du bord inférieur de la porte 
ne soient pas toujours au même niveau que le joint de l'huisserie ou du cadre. Cela peut entraîner ponctuellement une 
pénétration de lumière dans la zone du seuil. 

L'exclusion absolue de cet effet n'est possible que pour les systèmes de cadres à recouvrement ou d'huisseries avec joint à 
abaissement automatique.  

Les valeurs d'insonorisation indiquées dans notre documentation sur l'insonorisation ont été déterminées sur des éléments 
de porte prêts à l'emploi avec les caractéristiques de construction décrites selon les normes de contrôle en vigueur. Ces 
valeurs sont respectées à tout moment si l'élément de porte est correctement monté et entretenus. Moyennant un 
supplément de prix, nous pouvons équiper les huisseries ou les cadres de joints d'angle spécialement développés par nos 
soins. Ceux-ci n'agissent que contre l'incidence ponctuelle de la lumière, mais il est prouvé qu'ils n'ont aucune influence 
sur les valeurs d'isolation phonique. 

 

Joint de seuil installé dans le cadre ou l'huisserie 

Les joints installés dans le seuil des huisseries en acier ou des cadres en bois se salissent souvent rapidement et sont arrachés 
par une utilisation fréquente, ce qui nuit considérablement à leur fonctionnalité (figure 1).  

Solution recommandée: 

Afin de garantir l'aptitude à l'emploi de nos systèmes de portes, nous utilisons des joints intégrés dans le vantail de porte 
pour les portes à recouvrement dans la zone du seuil (voir image 2). Cette variante de construction correspond à l'état 
actuel de la technique et est recommandée. 

 

Figure 1 : exemple de joint de seuil dans l'huisserie  Figure 2 : exemple de joint de seuil dans le battant de porte 
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Directive sur le calage des vitrages 
 

Introduction 

Le calage dans les règles de l'art est un élément essentiel lors de la pose de vitrages, qu'il s'agisse de vitrages isolants simples 
ou multiples. Un calage correct est décisif est indispensable pour la longévité et la fonctionnalité de l'ensemble de l'élément. 

 

Principes de base 

L'objectif d'un calage professionnel est de transmettre à la construction les charges agissant sur un vitrage ainsi que le poids 
propre du verre via les cales de vitrage. Dans ce contexte, il est important que les arêtes du verre et les systèmes de joint 
périphérique des vitrages isolants ne soient pas soumis à des contraintes excessives afin d'éviter à long terme les bris de 
verre et les dommages au niveau du joint périphérique. 

 

Principe de fonctionnement 

La charge propre du vitrage est transférée via la diagonale, et pour 
les portes à claire-voie, le poids total du vantail est transféré au 
cadre / à l'huisserie via le calage.  

La diagonale de pression permet de maintenir le vantail dans sa 
position ou son angle, ce qui garantit la fonctionnalité du vantail. 

 

 

 

Bloc porteur 

Cale d'espacement 

 

 

 

 

Tâches des blocs : 

Bloc porteur 

Transmet le poids propre du vitrage à la construction. Deux cales au maximum sont autorisées par côté (par exemple sous 
le verre). Plus de deux cales peuvent entraîner le bris du verre. 

 
Cale d'espacement 

Assure la distance entre le verre et le fond de la battue et garantit un montage sans contrainte. La cale d'espacement ne 
doit pas être en contact avec le verre. 

 
cale auxiliaire = aide au montage (utilisation temporaire) 

Utilisé pendant le processus de calage ou lors de la mise en place du vitrage, il est retiré une fois le vitrage correctement 
posé. Les cales auxiliaires non retirées augmentent le risque de bris de verre. 
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Matériau 

Les cales de vitrage ne doivent pas provoquer d'éclats sur les bords du verre. Ils doivent être stables à la pression et résistants au 
vieillissement. Les matériaux recommandés sont le bois dur d'une densité brute > 650 kg/m³ (par exemple le hêtre) ou le plastique 
d'une dureté de 60-70 dureté Shore "D". Tous les matériaux ne peuvent pas être utilisés pour les éléments de protection incendie 
! Les blocs adaptés à la protection incendie sont en bois dur, ou à base d'oxydes inorganiques (par exemple Gyso Flammi). 
 
 
Dimensionnement 

La longueur des blocs (l) est généralement de 80 à 100 mm. La 
largeur dépend de l'épaisseur nominale du vitrage. En général, 
le poids propre de tous les vitrages d'une unité de vitrage doit 
être supporté sans endommager le joint périphérique. En règle 
générale, les blocs doivent être 2 mm plus larges (b) que 
l'épaisseur nominale du verre. Dans le cas d'un vitrage 

horizontal, la cale doit reposer en bas sur la parclose et dépasser du verre d'au moins 1 mm en haut (voir dessin). L'épaisseur 
de la cale (d) dépend de la distance entre le bord du verre et le fond de la battue et doit être d'au moins 4 mm afin de 
garantir une distance suffisante entre le bord du verre et le fond de la battue. 

 

Distance au bord et sécurisation 

Les blocs doivent toujours être mis en place de manière droite et 
parallèle au bord du verre. Ce faisant, tous les bords du verre doivent 
reposer entièrement sur le bloc. Le poids de l'unité de vitrage est ainsi 
réparti de manière optimale sur toute la dimension de la cale. L'écart est 
normalement de 100 mm (voir croquis). Cette distance peut être 
étendue jusqu'à 250 mm pour les grands et larges vitrages. Les plots ne 
doivent pas changer de position après le montage et pendant toute la 
durée d'utilisation. La fixation peut se faire mécaniquement à l'aide d'un 
clou/d'une pointe ou par collage à l'aide de colle 
blanche/acrylique/silicone. En cas de conflit entre les dimensions de la 
cale et celles de l'équerre de fixation du verre, c'est l'équerre de fixation 
du verre qui a la priorité. En cas de collision, le calage peut également se 
faire à l'intérieur de l'équerre de fixation du verre. Il faut toujours veiller 
à ce que les produits de fixation (acrylique/silicone) soient durablement 
compatibles avec tous les matériaux entrant en contact.    

 

Equerre de maintien du verre 

Les équerres de maintien du verre ne doivent pas être en contact avec le 
verre, ni sur les surfaces ni sur les bords du verre. Pour cela, une garniture 
spécialement conçue à cet effet est placée entre le verre et l'équerre de 
maintien du verre. Entre le bord du verre et l'équerre de maintien du verre, 
les distances sont assurées par la cale de support ou la cale d'écartement. 
En cas de contact entre les équerres de maintien du verre et les surfaces 
vitrées, les équerres de maintien du verre doivent être pliées. Les équerres 
de maintien du verre doivent être au moins 2 mm plus larges que 
l'épaisseur nominale du vitrage. 

Les équerres de maintien du verre sont utilisées pour les vitrages anti-
incendie et anti-effraction. 

Fixation de l'équerre de maintien du verre : La fixation s'effectue à l'aide de deux ou quatre vis à tête fraisée de 3,5 x 40 mm. 
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Propositions de calage 

• Grandes surfaces vitrées : doivent être vitrées debout afin d'assurer un calage correct et professionnel. 

• Portes à frises (ClearStar) : Vérifier l'équerrage. La diagonale entre le côté paumelle en bas et le côté serrure en haut 
doit être dépassée de 2 mm (voir illustration ci-dessous). 

• Les vitrages fixes : Pour les vitrages fixes, les cales d'espacement latérales peuvent être supprimées dans la mesure où 
il n'y a pas de contact mécanique entre les bords du verre et la structure du cadre ou les équerres de maintien du verre. 
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Collision de l'angle de maintien du verre et du calage 

Si des équerres de maintien du verre sont utilisées, il peut y avoir des collisions avec le calage. Là où les équerres de verre 
entrent en collision avec les calages, les équerres de maintien du verre ont la priorité. Dans ces cas, le calage peut se faire 
entre les équerres de maintien du verre et le verre, la logique de calage entre les blocs porteurs et les blocs d'écartement 
restant inchangée. 

 

Vitrage de sécurité (RC) 

Les exigences décrites dans les dessins normalisés RWD Schlatter, chapitre B05, s'appliquent aux vitrages antieffraction. La 
logique de calage reste inchangée, mais des équerres de maintien du verre supplémentaires peuvent être nécessaires. 

 

Vitrages anti-feu 

Les exigences relatives aux vitrages coupe-feu sont traitées dans la documentation sur les portes fonctionnelles et dans les dessins 
normalisés RWD Schlatter Capital B05. La logique de calage avec des blocs porteurs et des blocs d'écartement ne change pas. Selon 
le système et les exigences, les équerres de maintien du verre doivent être mises en place. 

 

Vitrages sur le chantier 

Les vitrages fournis par le client doivent être traités de la même manière que ceux décrits précédemment. Pour les vitrages 
fixes, supérieurs et latéraux, il est possible de renoncer aux cales d'espacement latérales si l'on s'assure que les bords du 
verre n'ont pas de contact mécanique avec la structure du cadre ou les équerres de maintien du verre. Pour les verres lourds 
et de grande taille, le poids propre des vitrages doit être transféré au sol via les structures. Les vis seules n'assurent pas ce 
transfert de charge. L'espace entre le cadre et le sol doit être étayé à l'aide de bois de coffrage, bien calé sous les blocs 
porteurs.  

 

Normes / directives : 

SN EN 14351 Fenêtres et portes, norme de produit 
SN EN 13830 Murs-rideaux, norme de produit 
DIN 18545 partie 1 Etanchéité des vitrages avec des produits d'étanchéité  
Directives du SIGAB 

 

Clause de responsabilité 

En appliquant ce guide, personne ne se soustrait à la responsabilité de ses propres actes. Chacun agit à ses propres risques 
et périls. Il s'agit d'une source d'information sur la procédure technique à suivre en règle générale. En cas de doute, il 
convient de se renseigner auprès du fournisseur de verre. 

RWD Schlatter n'assume aucune responsabilité pour les erreurs qui pourraient survenir. 
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Utilisation d'éléments de porte dans une piscine couverte 

Dans les piscines couvertes, en particulier les piscines de natation, d'eau salée et d'eau de mer, l'humidité de l'air et les 
températures sont élevées. Le chlore n'est pas seulement présent dans l'eau, mais également dans l'air sous forme de gaz. 
Les éléments de porte sont donc exposés à des influences environnementales agressives telles que l'humidité, la vapeur, les 
éclaboussures d'eau ainsi que les produits de désinfection et de nettoyage agressifs. Ces conditions sollicitent 
considérablement les éléments de porte. L'utilisation de matériaux appropriés est certes coûteuse, mais elle permet d'éviter 
des dommages à long terme qui seraient liés à des efforts et des coûts considérables. 

Chaque projet doit être évalué et planifié individuellement afin de garantir que les matériaux et les finitions répondent aux 
exigences spécifiques du projet de construction. Une planification ciblée permet d'éviter les surcoûts, les longs délais de 
livraison et les défauts. 

 

Environnement à sollicitation normale 
Domaines d'utilisation : Piscines, espaces bien-être, vestiaires 

Huisserie Huisseries en aluminium : elles sont par nature résistantes à la corrosion. Des matériaux comme l'acier 
pourraient rapidement rouiller dans cet environnement, alors que l'aluminium reste résistant.  

Grâce à sa résistance à la corrosion et au fait qu'il ne pourrit pas, l'aluminium a une durée de vie plus 
longue dans les environnements humides et chimiques tels que les piscines couvertes.  

Cela signifie moins d'entretien et moins de coûts au fil du temps.  
Les châssis en aluminium peuvent être réalisés dans différentes couleurs et finitions qui s'intègrent 
bien dans le design d'une piscine intérieure. Elles offrent une certaine flexibilité dans la conception et 
peuvent être visuellement attrayantes.  
L'aluminium est entièrement recyclable et le processus de recyclage nécessite moins d'énergie que la 
production d'aluminium neuf. Il s'agit donc d'un choix plus écologique pour la construction. 

Châssis en acier inoxydable poli V4A (matériau 1.4404 / 1.4571).  

Le matériau acier V4A est recommandé pour les conditions environnementales extrêmes, car il résiste 
aux acides et à la saumure et est jusqu'à quatre fois plus résistant aux chlorures que le V2A.  

Les huisseries standard en acier ou en acier V2A (matériau 1.4301) ne conviennent pas, car même de 
petites détériorations peuvent entraîner la rouille, même si elles sont peintes ou vernies proprement.  

Les chambranles en acier inoxydable V2A peuvent être utilisés dans une atmosphère normale, qui n'est 
pas soumise aux fortes contraintes décrites précédemment. 

Vantail Les vantaux sont revêtus de résine de coulée, disponible dans toutes les couleurs RAL/NCS. Ce 
revêtement forme une enveloppe imperméable autour du matériau de support et le protège de 
l'humidité et des produits chimiques. Le revêtement est par conséquent résistant aux chocs et aux 
produits chimiques. 

Le vantail ne peut pas être retouchée ultérieurement. En cas de retouche, le vantail doit être à nouveau 
enrobée afin que le matériau de support soit à nouveau protégé.  

Garniture Garnitures en acier inoxydable V2A (matériau 1.4301). Catégorie d'utilisateurs : classe 4, résistance à 
la corrosion : classe 4 

Volume Bandes en acier inoxydable V2A (matériau 1.4301). Utiliser des vis en acier CrNi de type A4. La 
qualité d'acier CrNi A2 ne convient pas. 

Château Serrure avec têtière en acier inoxydable V2A (matériau 1.4301). Utiliser des vis en acier CrNi de type 
A4. Les vis en acier CrNi de type A2 ne conviennent pas. 
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Cas extrême 

Ce cas extrême exige une résistance encore plus élevée. L'exposition aux gaz chlorés et salés est particulièrement élevée et 
les gaz peuvent se concentrer la nuit et soumettre les éléments de porte à des contraintes extrêmes. La rouille et la 
pourriture peuvent apparaître en très peu de temps si l'on ne prend pas garde à choisir des matériaux appropriés.  

La prudence plutôt que l'indulgence ! Dans les piscines couvertes et les parcs aquatiques intérieurs, les exigences et les 
valeurs de mesure prévues ne peuvent souvent être déterminées ou réglées qu'en cours d'exploitation. Ce n'est donc 
qu'après coup que l'on peut savoir si les valeurs prévues sont suffisantes. A ce moment-là, la phase de construction est 
terminée et les éléments de porte sont installés. Il peut arriver que les exigences et les valeurs de mesure supposées ne 
suffisent pas et que l'élément soit soumis à une charge plus importante que celle prévue ou supposée. Un remplacement 
ultérieur des matériaux est lié à des efforts et des coûts importants. 
 
Dans un environnement soumis à des contraintes extrêmes, il faut tenir compte des points suivants 
Domaine d'utilisation :  Bains d'eau salée et d'eau de mer, bains avec plongeoir ou parc de toboggans aquatiques, locaux 
de préparation et de stockage du sel et du chlore, petites piscines. 

Huisserie Huisseries en aluminium : les huisseries en aluminium peuvent également être utilisées dans ces 
conditions, comme décrit précédemment. 

Châssis en acier inoxydable poli V4A (matériau 1.4404 / 1.4571) et thermolaqué, ou châssis en acier 
inoxydable poli V5A (matériau 1.4529 / 1.4547). 

La peinture au four permet de protéger la tôle du cadre dormant de l'oxygène, ce qui lui confère une 
grande résistance à la corrosion. 

V5A est l'alliage d'acier inoxydable de la plus haute qualité qui présente la plus grande résistance aux 
piqûres et à la corrosion dans les environnements les plus agressifs (eau de mer, chlore, acides, bases). 

Vantail Les vantaux sont revêtus de résine de coulée, disponible dans toutes les couleurs RAL/NCS. Ce 
revêtement forme une enveloppe imperméable autour du matériau de support et le protège de 
l'humidité et des produits chimiques. Le revêtement est par conséquent résistant aux chocs et aux 
produits chimiques. 

Le vantail ne peut pas être retouchée ultérieurement. En cas de retouche, le vantail doit être à nouveau 
enrobé afin que le matériau de support soit à nouveau protégé. 

Garniture Garnitures en acier inoxydable V2A (matériau 1.4301) avec PVD (physical vapour deposition) ou 
thermolaquées transparent. Catégorie d'utilisateurs : classe 4, résistance à la corrosion : classe 4 

Le revêtement permet d'exclure l'oxygène, ce qui signifie une grande résistance à la corrosion. 

Volume Bandes en acier inoxydable V2A (matériau 1.4301) avec PVD ou thermolaqué transparent. 
Utiliser des vis en acier inox CrNi de type A4 ou A5. (A2 ne doit pas être utilisé). 

Le revêtement permet d'exclure l'oxygène, ce qui signifie une grande résistance à la corrosion. 

Serrure L'ensemble de la serrure, y compris l'intérieur, doit être recouvert d'un revêtement transparent. 
Utiliser des vis en acier CrNi de type A4 ou A5. A2 ne doit pas être utilisé. 

Le revêtement permet d'exclure l'oxygène, ce qui signifie une grande résistance à la corrosion. 
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Remarques Huisserie : pour les huisseries en aluminium et en acier inoxydable, tous les logements de paumelles 
ne peuvent pas être proposés en CrNi. 

Corrosion par contact : les chambranles en acier inoxydable peuvent rouiller lorsqu'ils entrent en 
contact avec de l'acier sans métal allié. Cela peut se produire lors d'un meulage ou d'un tronçonnage 
qui projette des particules sur les huisseries. De tels dommages doivent être réparés en ponçant 
l'ensemble de l'huisserie. L'utilisation d'un outillage inapproprié peut également provoquer une 
corrosion de contact. 

Éclaboussures de peinture, de chaux, de ciment ou de mortier : doivent être enlevées à l'état encore 
humide et nettoyées abondamment à l'eau claire.  

Les éléments en bois : L'utilisation d'éléments en bois (portes à chambranle / à cadre) n'est pas adaptée 
à cet environnement. 
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Isolation phonique des portes 

Même une isolation acoustique réalisée de manière optimale ne signifie pas que l'on n'entend plus du tout le voisin ou 
l'extérieur. Le respect des exigences en matière d'isolation acoustique signifie simplement que la construction ne présente 
pas de défauts structurels majeurs et que la majeure partie des habitants ne se sent pas dérangée.  

Lors de la planification de portes insonorisantes, il convient de tenir compte de la fiche technique VST 005 "Portes 
insonorisantes". 

 

Termes généraux 

Bruit aérien Son se propageant dans l'air par des vibrations de particules (ondes sonores). 

Bruit de 
structure 

Son qui se propage dans un corps solide (par exemple murs, plafonds, sols, aménagements, etc.). Le 
bruit solidien est perceptible par l'homme aux basses fréquences. Les bruits aériens émis sont audibles. 

Bruit d'impact Bruit de structure généré par le passage d'une personne ou par une excitation par choc similaire d'un 
plafond, d'un escalier, etc., qui est transmis par la construction et sous forme de bruit aérien. 

Décibel dB (A) Niveau de pression acoustique toujours dB (A) dans l'acoustique du bâtiment. Le (A) indique le type de 
méthode d'évaluation.  

  

Termes relatifs aux valeurs de mesure 

RW [dB] Indice d'affaiblissement acoustique évalué, déterminé en laboratoire, sans voies secondaires. 
Par exemple : RW = 40 dB (la valeur de la feuille est indiquée uniquement par "RW ") 

R'W [dB] Indice d'affaiblissement acoustique pondéré, déterminé sur le chantier, y compris les voies secondaires. 
Par exemple : R'W = 38 dB (n'est pas utilisé sans valeur de correction C, Ctr ) 

(C ; Ctr ) [dB] Valeurs d'adaptation du spectre :  
C pour les sources de bruit internes telles que : conversations, musique, radio, enfants qui jouent 
Ctr  pour une source de bruit externe (basses fréquences) comme : trafic routier urbain, trafic 
ferroviaire 

RW (C ; Ctr ) [dB] Indice d'affaiblissement acoustique pondéré avec valeur de correction mesurée en laboratoire. 
Par exemple : RW (C ; Ctr ) dB = 40 (-1 ; -3) dB = 40 - 1 dB = 39 dB 

 RW + C = 39 dB (portes intérieures) 

 RW + Ctr = 37 dB (portes extérieures) 

R'W (C ; Ctr ) [dB] Indice d'affaiblissement acoustique du bâtiment évalué avec valeur de correction mesurée sur le bâtiment 

Par exemple : R'W (C ; Ctr ) dB = 38 (-1 ; -3) dB = 38 - 1 dB = 37 dB 

 R'W + C = 37 dB (portes intérieures) 

 R'W  + Ctr = 35 dB (portes extérieures) 
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Autres termes fréquemment rencontrés dans le domaine de l'acoustique du bâtiment 

Di,tot [dB] Valeur totale pour la protection contre le bruit aérien par rapport aux sources de bruit internes 

DnT,w [dB] Différence de niveau sonore standard évaluée 

Les valeurs sont utilisées pour la planification de l'isolation acoustique de l'ensemble du bâtiment. Les données Di,tot et 
DnT,w sont établies pour des éléments de construction entiers, comme par exemple des cloisons. Les valeurs R'W sont 
conçues pour des éléments de construction individuels, comme les portes ou les fenêtres, et sont donc un sous-ensemble 
des valeurs D décrites ici. 

 

Vérification / Prévisions R W R'W 

Les prévisions des valeurs d'isolation acoustique du bâtiment doivent être assorties d'une marge de sécurité appropriée, afin que le 
respect des exigences puisse être atteint avec une grande probabilité, même lors de mesures de contrôle sur le chantier.  
 Les écarts entre les valeurs mesurées en laboratoire et les valeurs mesurées dans la construction sont dus par exemple à des dimensions 
différentes de celles contrôlées en laboratoire acoustique, aux tolérances habituelles de construction, aux joints de construction, aux 
effets du vieillissement, à la géométrie des pièces, à l'aménagement intérieur, etc. 

 

Lors de la mesure des valeurs d'isolation aux bruits aériens dans la construction, c'est toujours l'élément de séparation commun entre les 
locaux d'émission et de réception qui est évalué.  

La puissance acoustique transmise de la salle d'émission à la salle de réception est généralement constituée de la somme de toutes les 
voies et modes de transmission individuels des éléments adjacents.  

Pour déterminer l'indice d'affaiblissement acoustique d'un élément de porte dans un bâtiment, on part du principe que l'ensemble du 
bruit est transmis par la surface de la porte. 

Cela suppose le respect des points mentionnés ci-dessus. Il faut notamment veiller à ce que la paroi de séparation présente 
une valeur d'isolation acoustique supérieure d'au moins 10 dB à celle exigée par l'élément de porte. Dans le cas contraire, 
il n'est pas possible de mesurer correctement la valeur R'W de l'élément de porte sur le chantier (fiche technique VST 005 
; art. 3.5.2). 

 
Extraits et citations pertinents de la SIA 181:2020 Protection contre le bruit dans le bâtiment 

Niveaux d'exigence 

• Exigence minimale  
Les exigences minimales garantissent, dans le cadre d'une utilisation usuelle, une protection acoustique permettant d'éviter des 
perturbations importantes. (Cité de: SIA 181:2020, chap. 2.2.1, page 17) 

• Exigence accrue  
 Les exigences accrues offrent une meilleure protection acoustique que les exigences minimales. (Cité de: SIA 181:2020, chap. 
2.2.2, page 17) 

 

Réglementation spéciale pour les accès spéciaux (remarque : il s'agit des entrées des appartements) 

• Pour les locaux de sensibilité sonore moyenne et élevée, les valeurs suivantes s'appliquent par rapport aux zones de desserte [...] 
l'indice d'affaiblissement acoustique de construction de la porte et des autres éléments de séparation ne doit pas être inférieur à 
la valeur de 37 dB dans chaque cas, c'est-à-dire R'W + C ≥ 37dB. (Cité de: SIA 181:2020, chap. 3.2.2.1, page 20) 

• Les portes d'entrée des appartements doivent toujours satisfaire au minimum à R'W + C ≥ 37 dB. 
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Généralités 

• Lors de l'indication des propriétés des éléments de construction, les deux valeurs d'adaptation du spectre doivent être indiquées 
entre parenthèses. (Cité de : SN-EN-ISO 717-1, chap. 5.2, page 15) 

• Dans le cas d'un pronostic par calcul numérique simple ou d'une estimation basée sur l'expérience, la valeur prévisionnelle est 
établie par comparaison avec des résultats de mesure en laboratoire et/ou des résultats de mesures effectuées sur des situations 
de construction similaires. Les valeurs peuvent alors être adaptées à la situation individuelle donnée à l'aide du supplément pour 
les transmissions sur les flancs "KF". Une éventuelle transmission indirecte des bruits aériens doit également être prise en compte.
  
(Citation de : SIA 181:2020, chap. 1.1.1.29, page 9) 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Sources : 

SIA 181:2020 "Protection contre le bruit dans le bâtiment". 

EN ISO 16283-1:2014 "Acoustique - Mesurage de l'isolement acoustique des bâtiments et des éléments de construction - Partie 1 : Isolation contre les 
bruits aériens". 

SN EN ISO 717-1:2020 "Acoustique - Évaluation de l'isolation acoustique dans les bâtiments et les éléments de construction - Partie 1 : isolation aux bruits 
aériens". 

Fiche technique VST 005 "Portes insonorisantes". 
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Mesure du bruit de construction des éléments de porte 

Même une isolation acoustique réalisée de manière optimale ne signifie pas que l'on n'entend plus du tout le voisin ou 
l'extérieur. Le respect des exigences en matière d'isolation acoustique signifie simplement que la construction ne présente 
pas de défauts structurels majeurs et que la majeure partie des habitants ne se sentent pas dérangés.  
 

Si l'isolation acoustique d'un élément de porte monté est critiquée, l'élément doit être contrôlé et consigné à l'aide de la 
fiche technique VST 005-1 "Liste de contrôle des portes insonorisantes". 

 

Critères pour la reconnaissance d'une mesure externe du bruit du bâtiment 

• La mesure du bruit de construction est conforme à la norme SIA 181, elle est correctement et entièrement documen-
tée, réalisée selon la norme EN-ISO 16283-1 et évaluée selon la norme SN-EN-ISO 717-1. 

• Le rapport de mesure complet a été envoyé à RWD Schlatter. 
• Il n'y a pas de défauts préalablement signalés ou connus sur l'élément contrôlé. 

• L'élément contrôlé, y compris tous les joints de raccordement, est monté, réceptionné et validé par le chef de mon-
tage de RWD Schlatter. 
 

Facturation des dépenses pour les défauts dont RWD Schlatter n'est pas responsable. 

Causes évidentes : 

• Sol inégal et non lisse sous la porte 
• Raccord à la maçonnerie, au linteau, au plafond ou au sol non terminé (joints de raccordement manquants, défec-

tueux, etc.) 

• Les ouvertures des extensions de cadre pour les conduites, les gaines de câbles, etc. ne sont pas fermées. 

• Revêtement de sol continu, pas de séparation sous le panneau de porte  
• Vide de sol maximal de 8 mm 

• Déformation du vantail de porte en cas de mauvais climat ambiant selon SIA 

• Liste non exhaustive... 

 

Causes cachées :  

• Absence de séparation entre le sol, la sous-couche et le revêtement de sol (dalles, parquet, moquette, etc.) 

• Huisseries sur mur en construction légère non ou insuffisamment garnies de laine minérale 
• Goulottes de câbles ou faux planchers continus et non bouchés  

• Isolation acoustique insuffisante du mur environnant  

• Montage imprécis de l'élément 
• Voies acoustiques secondaires, par exemple pour les installations mains libres, les prises de courant, les plafonds sus-

pendus, etc.  

• Aucun silencieux à absorption installé dans le système de ventilation 

• une architecture ou un mode de construction qui rend difficile une isolation acoustique efficace et une mesure cor-
recte du bruit de construction (par exemple une géométrie de pièce compliquée)  

• Liste non exhaustive... 

  



Fiche technique 
n° 41 

  

Mise à jour 11/2024 page 2 de 2 

Conditions préalables aux mesures acoustiques dans la construction 

Les valeurs d'isolation acoustique mesurées et évaluées sur l'objet pour les éléments de porte posent diverses exigences 
à tous les corps de métier chargés de la construction. Afin de minimiser l'influence des chemins acoustiques secondaires 
et d'établir un rapport clair entre les valeurs mesurées et la construction de la porte, il convient de tenir compte des points 
suivants: 

• Le panneau de porte est réglé proprement et la pression de contact de tous les joints est vérifiée. 

• L'isolation acoustique de la paroi de séparation doit être supérieure d'au moins 10 dB à l'exigence d'isolation acous-
tique de l'élément de porte (SIA 118:2020, chap. 3.2.2.1). Les cloisons légères sont sujettes à des erreurs à cet égard. 

• La sous-couche ainsi que le revêtement de sol doivent être complètement séparés acoustiquement dans la zone du 
seuil et de la cloison. Les moquettes doivent être séparées et recouvertes d'un rail plat creux. (perte de 4 à 5 dB sur 
la valeur de l'élément) 

• La transmission longitudinale du son RL,W  des éléments de construction adjacents doit être supérieure d'au moins 
12 dB à l'exigence d'isolation acoustique de l'élément de porte. (Influence des sons à basse fréquence et de la trans-
mission des bruits de structure des installations techniques telles que les machines à laver ou les chasses d'eau). 

• Les gaines de câbles dans la zone de passage des murs doivent être interrompues et les joints soigneusement étan-
chéifiés. 
(Tenir compte des prises de courant, des interrupteurs, des modules de commande domotique et des installations 
mains libres). 

• Les gaines de ventilation au niveau des cloisons nécessitent des silencieux d'absorption. 
• Pour que le joint d'abaissement fonctionne correctement, il faut impérativement un sol résistant à la pression, droit 

et lisse sur toute la largeur de la porte comme surface de contre-pression (pas de tapis). 
• Si la valeur d'isolation acoustique exigée est R'W + C ≥ 32 dB, le cadre/l'huisserie à emboîter doit être mastiqué au 

moins d'un côté. Les huisseries en mortier ne sont pas concernées.  
(Perte jusqu'à 10 dB sur la valeur de l'élément en cas de non-respect) 

• Si la valeur d'isolation acoustique exigée est R'W + C ≥ 37dB, le cadre/l'huisserie à emboîter doit être mastiqué des 
deux côtés. Les huisseries en mortier ne sont pas concernées.  
(Perte jusqu'à 10 dB sur la valeur de l'élément en cas de non-respect) 

Malgré le respect de ces règles, d'autres facteurs ont une influence sur l'isolation aux bruits aériens des éléments de porte. 
Lors de l'évaluation d'un élément de porte faisant l'objet d'une réclamation, il est impératif de se référer à la fiche tech-
nique VST 005 et à la liste de contrôle correspondante 005/1. 
 

Rejet des coûts par RWD Schlatter 

Si le donneur d'ordre / le client signale des valeurs d'isolation acoustique défectueuses que l'élément de RWD Schlatter 
ne présente cependant pas et que cela entraîne des dépenses pour RWD Schlatter, celles-ci doivent être réglées par le 
donneur d'ordre / le client. Les frais occasionnés seront facturés par RWD Schlatter. 

 

 

 
 

 

 
 

Sources : 

Fiche technique VST 005 "Portes insonorisantes". 

Fiche technique VST 005-1 "Liste de contrôle des portes insonorisantes". 
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Supplément pour RWD Schlatter éléments de porte avec huisserie design en acier 
 
Terme / explication Les chambranles design sont également appelés chambranles sans miroir, chambranles sino 

ou chambranles OS. Elles se distinguent particulièrement par leur chant apparent extrême-
ment étroit et offrent ainsi une optique unique. 

Problème avec les fiches Selon le type de fiche, seule une application minimale d'enduit ou de plâtre est possible. Cela 
peut entraîner des fissures dans la zone de la sous-construction de la fiche, qui restent vi-
sibles. 

Exemples 

 

 

Fiches avec  
sous-construction pour 
douille fileté 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Solution 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Utiliser des paumelles/constructions de paumelles appropriées pour les huisseries design qui 
permettent plus de crépi, de plâtre dans la zone de la construction de la paumelle, ou qui sont 
appropriées du point de vue de la construction comme: 

 

 

 

 

 

 

• Liste des fiches non exhaustive. 
• Moins il y a d'éléments intégrés dans l'huisserie (sous-construction de paumelles, ferme-

porte intégré, gâche, etc.), plus l'huisserie est stable, ce qui réduit le risque de fissure. 

fissure visible autour 
de la douille de la fiche 

Fissure visible autour de 
la sous-construction  

Paumelle objets avec 
sous-construction VX 

Fiche Just3D Paumelle objets KaulsTech Fiche invisible 
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Garantie La qualité des portes est influencée par de nombreux facteurs. Outre le matériau, l'usinage 
mécanique et la fixation, la sous-construction des paumelles joue un rôle important pour les 
huisseries "design".  

Afin d'éviter tout risque d'arrachement, nous recommandons de réaliser le raccord au mur 
avec en "coupe suédoise" et/ou un joint de mastic et d'utiliser des fiches appropriées.   

RWD Schlatter n'assume aucune responsabilité pour les fissures qui se sont produites en rai-
son d'un raccordement mural défectueux. 
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Huisserie en acier Montage sur maçonnerie apparente 

 

Problématique L'espace nécessaire de 40 mm à 45 mm par côté n'est pas suffisant pour les huisseries 
standard. L'ossature des paumelles, tout comme le boîtier de la serrure (y compris les 
boîtiers de protection contre le mortier) sont en contact avec la maçonnerie. 

Dans le cas de béton apparent ou de murs apparents sur briques silico-calcaires, il n'est 
pas possible/permis de réaliser des ouvertures de remplissage. De plus, des ponts d'adhé-
rence (5 mm à 10 mm) doivent être appliqués dans l'embrasure du mur. La fente existante 
est trop petite pour pouvoir y-jeter du mortier d'huisserie. 

 

 

 

 

Description Le montage d'huisseries en acier sur des parois visibles nécessite une plus grande dimension d'encastre-
ment d'au moins 50 mm à 55 mm par côté, ainsi qu'une plus grande largeur d'huisserie de 50 mm du 
côté des paumelles. 

Exemple de 
dimensions 

Dimensions de passage des chambranles (l x h) 900 mm x 2000 mm= dimensions du jour brut (l x h) 1010 
mm x 2055 mm. 

Montage Un pont d'adhérence est obligatoire (appliqué avec une spatule dentée de 6 mm).  

En l'absence de butée murale, il faut percer des fers à béton supplémentaires. 
 

 

Côté opposé aux fiches 

 

 Côté fiches 
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Solution 
possible 

• Dimensions idéales pour les huisseries standard montées sur une maçonnerie apparente 
• Largeur d'huisserie 50 mm côté paumelles 
• Largeur d'huisserie Norm (30 mm) du côté opposé aux fiches 
• Du mortier cosmétique nécessaire du côté opposé aux fiches 
• Les sous-constructions en bande ainsi que les boîtes de mortier pour les éléments de montage 

ne doivent pas être recoupées dans la maçonnerie apparente. 
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Huisseries à emboîter : 
En cas de maçonnerie apparente, il est toujours recommandé d'utiliser des huisseries à emboîtement. L'embrasure du mur 
est recouverte des deux côtés par l'huisserie. 

 
• Pas de cosmétique nécessaire= pas de frais supplémentaires 
• Les chambranles à emboîter sont disponibles en différentes variantes d'exécution (voir la documentation sur les 

chambranles de RWD Schlatter). 
• Variante pour le remplissage au mortier ou le bourrage avec de l'isolation. 
• En cas d'exigence acoustique, des joints mastic doivent être réalisés des deux côtés. 

 
 

 
  Côté opposé aux fiches 

     Côté fiches  
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Dimensions brutes faibles : 

Si la dimension du vide de maçonnerie est trop faible, de 40 mm à 45 mm par côté, il faut impérativement adapter la largeur 
de l'huisserie du côté opposé aux fiches de 30 mm à 20 mm.  

Pour que les huisseries puissent être remplies de mortier, il faut laisser un espace d'au moins 20 mm entre le retour de 
l'huisserie et l'embrasure du mur du côté opposé aux fiches. 
 
De plus, les sous-constructions des fiches, ainsi que les caissons de protection en mortier dans la maçonnerie doivent être 
recoupés en fonction du travail effectué. 

 
 
 
Cosmétique : 
En cas d'exécution avec des chambranles standard sur une maçonnerie apparente, un joint cosmétique est nécessaire du 
côté de la contre-penture, ce qui entraîne des coûts élevés. Les travaux cosmétiques ne sont pas compris dans le prix des 
éléments. 
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Conseils d'entretien des huisseries en aluminium 

 

Conseils généraux d'entretien 

Généralités Les profilés en aluminium tels que les huisseries et les plinthes de Küffner sont généralement 
livrés avec une surface anodisée ou thermolaquée. Ces traitements de surface protègent contre 
les influences mécaniques, les intempéries et la corrosion. En raison de la sollicitation due à l'uti-
lisation quotidienne, un entretien régulier est nécessaire pour répondre à long terme aux exi-
gences optiques. De même, il ne faut pas utiliser d'outils mécaniques en acier, car il est possible 
de rayer la surface. Les produits de nettoyage ou auxiliaires abrasifs tels que les produits à récu-
rer, la laine d'acier ou les nettoyants pour casseroles, etc. peuvent rayer la surface de l'aluminium 
et de l'acier inoxydable et ne doivent pas être utilisés. En principe, il convient de vérifier si un 
produit de nettoyage peut être utilisé à un endroit non visible ou sur un échantillon de surface. 

Remarque On parle également de "patine" pour les surfaces anodisées présentant des traces d'utilisation - 
comme pour les surfaces en bois, qui peuvent être considérées comme ayant été utilisées pen-
dant des années. 

Informations com-
plémentaires 

• Page d'accueil de la société Küffner: https://kueffner.de  

• Instructions de maintenance et mode d'emploi de RWD Schlatter  

 
 

Joints de pliage / Joints de protection des doigts 

Recommandations de 
produits de nettoyage 
et d'entretien 

Pour le nettoyage du joint à feuillure en TPE, tous les produits de nettoyage et de rinçage fins 
usuels dilués dans de l'eau conviennent. Pour les surfaces très sales, il est même possible d'utiliser 
une lessive à base de détergent fin, qui sera rincée à l'eau claire immédiatement après son utili-
sation. L'utilisation de diluants ou de détergents agressifs entraîne à la longue une détérioration 
du joint. 

  

https://kueffner.de/
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Composants en aluminium anodisé 

Recommandations de 
produits de nettoyage 
et d'entretien 

• Eau avec agent mouillant (liquide vaisselle, par exemple Pril, etc.) 

• Nettoyant spécial pour anodisation 

• 3M- Scotch Brite Hand Pad numéro 98 

• Schleiffix n° 240, société Klingspor type 13803 

• Crayon de peinture anodisée (pour réparer les rayures, couleurs disponibles uniquement de 
manière limitée) 

Nettoyage des pièces 
légèrement encras-
sées, entretien régu-
lier 

Laver les pièces en aluminium à l'eau claire et au produit vaisselle et les nettoyer clairement. 
Après avoir séché, appliquer une fine couche de nettoyant pour anodisation avec un chiffon doux. 
Ensuite, polir avec un chiffon sec et doux pour obtenir une surface régulière sans stries. 

Nettoyage de pièces 
moyennement à for-
tement encrassées 

Verser le nettoyant pour anodisation sur un chiffon et l'appliquer sur les pièces en aluminium en 
frottant vigoureusement. En cas de salissures importantes, il est possible d'utiliser en plus un 
non-tissé spécial en nylon (3M-Scotch). Ensuite, polir avec un chiffon sec et doux. Il n'est plus 
nécessaire d'utiliser un produit de nettoyage supplémentaire pour l'anodisation. 

Réparation Les petites imperfections et les rayures peuvent éventuellement être réparées à l'aide d'un 
crayon de retouche anodisé adapté. Le résultat doit être vérifié à un endroit non visible ou sur un 
échantillon de surface. Les éléments présentant de graves dommages peuvent être remplacés le 
cas échéant. 

Remarque En principe, aucun produit à effet acide ou alcalin ne doit être utilisé sur les surfaces anodisées. 
La valeur pH ne doit pas être < 5 (acide) ou > 8,5 (alcalin). Attention au plâtre ou au ciment, ainsi 
qu'aux produits de nettoyage concentrés dont les éclaboussures peuvent laisser des "taches de 
lait" sur les surfaces anodisées. Les impuretés doivent être immédiatement éliminées ! 
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Pièces en aluminium revêtues par poudre 

Recommandations de 
produits de nettoyage 
et d'entretien 

• Eau avec agent mouillant (liquide vaisselle, par exemple Pril, etc.) 

• éponge ou brosse douce 

• Pâte à polir pour voiture ou produit de polissage pour voiture 

• Crayon de retouche (pour réparer les rayures, par exemple, couleurs disponibles unique-
ment de manière limitée) 

Nettoyage des pièces 
légèrement encras-
sées, entretien régu-
lier 

Laver les pièces en aluminium à l'eau claire et au liquide vaisselle, les nettoyer et les décaper. 
Pour la conservation, les pièces peuvent encore être traitées avec un polish pour voiture. 

Nettoyage des pièces 
très sales 

En cas d'encrassement important, il est possible d'utiliser, en plus du lavage, un produit de net-
toyage abrasif approprié, par exemple une pâte à polir pour voitures, qui produit alors également 
un effet de conservation. 

Réparation Les petits défauts et les rayures peuvent être réparés avec un vernis approprié. Des stylos de 
peinture et des bombes aérosols sont disponibles dans les magasins de peinture ou peuvent être 
commandés chez Küffner. Les dommages de grande ampleur ne peuvent être éliminés que par 
un nouveau revêtement ou un revernissage. 

Attention En principe, aucun produit à effet acide ou alcalin ne doit être utilisé sur les surfaces revêtues de 
poudre. La valeur pH ne doit pas être < 5 (acide) ou > 8,5 (alcalin). Les produits de nettoyage ou 
auxiliaires abrasifs tels que les produits à récurer, 3M, Scotch Brite, la laine d'acier ou les produits 
de nettoyage, etc. peuvent également rayer la surface et ne doivent pas être utilisés. Les produits 
recommandés pour les surfaces anodisées, tels que Schleiffix, ne sont pas non plus adaptés aux 
surfaces recouvertes de poudre et laissent des traces de frottement.  En règle générale, il con-
vient de vérifier si un produit de nettoyage peut être utilisé à un endroit non visible ou sur un 
échantillon de surface. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Source https://kueffner.de 

https://kueffner.de/
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Déclaration d'éléments de porte certifiés PEFC 
 
Généralités La certification PEFC atteste que le bois et les matériaux dérivés du bois utilisés par RWD 

Schlatter proviennent exclusivement de forêts gérées de manière durable. RWD Schlatter 
s'est engagée à ne pas acheter, transformer et/ou commercialiser du bois issu de forêts ex-
ploitées illégalement. Seuls des bois certifiés sont utilisés. Le respect de ces directives est 
garanti par le PEFC-coc (chaîne d'approvisionnement PEFC) et la politique d'approvisionne-
ment du groupe Arbonia. 

Déclaration de produit Les produits de RWD Schlatter sont exclusivement composés de bois et de matériaux dérivés 
du bois certifiés et durables. Chaque élément de porte contient au moins 10 % de matériau 
PEFC en volume. Ceci est mathématiquement vérifiable et peut être garanti dans tous les cas. 
Le reste du matériau est également composé exclusivement de bois et de matériaux dérivés 
du bois certifiés. Chez RWD Schlatter, il s'agit de matériaux FSC. Il est ainsi possible de garantir 
que tous les éléments de porte sont fabriqués à partir de matériaux durables.  

La preuve (pefc-coc- nr) est mentionnée sur la déclaration de conformité et sur la facture. 

Compétence RWD Schlatter s'engage à répondre aux questions spécifiques à son domaine d'activité, à 
contrôler et à garantir la légalité de sa politique d'approvisionnement, ainsi que les processus 
de traitement et de livraison. 

Contrôles Le RWD Schlatter est audité chaque année par un organisme de certification externe, indé-
pendant et reconnu par l'État. Les auditeurs se relaient à un intervalle de temps limité, ce qui 
permet d'exclure toute corruption ou manipulation. La réussite de l'audit garantit l'utilisation 
durable de la matière première naturelle qu'est le bois et le certificat d'entrepreneur est à 
nouveau délivré. 

Critères de contrôle Lors de chaque audit, les domaines suivants sont contrôlés : 

• Identification des catégories de matériaux et des matériaux/produits 
• Exigences minimales pour le système de diligence raisonnable  
• Exigences relatives à la procédure coc 
• Vente et communication de produits certifiés 
• Exigences minimales pour le système de gestion 
• Critères sociaux, exigences en matière de sécurité au travail et de protection de la santé 
• Spécification des déclarations PEFC 
• Spécification des déclarations FSC 
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Critères d'exclusion Le bois provenant de... 
• Impact illégal 
• les régions où les droits fondamentaux traditionnels et civiques sont violés. 
• les forêts dont les valeurs de protection particulières sont menacées par la gestion fores-

tière. 
• La conversion de forêts naturelles en plantations ou en utilisations non forestières 
• forêts contenant des essences génétiquement modifiées. 
• Les zones où les principes fondamentaux de l'OIT sont violés. 

Les normes sociales et de travail internationales de l'OIT sont des instruments juridiques 
élaborés par les groupes membres (gouvernements, employeurs et travailleurs) qui éta-
blissent des principes et des droits universels fondamentaux au travail. 

Ordonnance sur le com-
merce du bois 

Avec l'ordonnance sur le commerce du bois, la Suisse crée, sur mandat du Parlement, une 
réglementation équivalente à la directive européenne sur le commerce du bois (EUTR) de 
l'UE. 

L'objectif principal du règlement est d'empêcher la mise sur le marché de bois et de produits 
dérivés issus d'une récolte illégale. 
En tant que premier importateur, RWD Schlatter prouve que les risques liés à l'illégalité sont 
systématiquement évalués et, le cas échéant, réduits à un niveau négligeable. La traçabilité 
de tous les produits est assurée dans tous les cas. L'objectif est de ne pas mettre sur le marché 
du bois et des produits dérivés qui ont été abattus ou commercialisés illégalement. 

RWD Schlatter n'utilise que des matériaux certifiés pour la production de ses éléments. 

Documents associés • Certificat d'entreprise PEFC 
• Certificat d'entreprise FSC 
• Déclaration de conformité PEFC 
• Facture client avec PEFC-COC 
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